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OBSADA St UPA SKOSNEGO
COLUNMN SUPPORT BASE
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Mat. 1.2312
Twardosé
Hardness 34 HRC
di d2 S d3 d4 | d5 | d6 | M d7 L1 | L2 | L3 | L4 [ L5 | L6 | L7 NR KAT.
32 10 27 13 4 | 52 9 M6 | M5 | 45 4 21 6 3 15 | 5,5 MS40-3210
36 12 36 17 6 25 6 MS40-3612
14 19 8 MS40-3614
42 16 46 21 5 |68| 11 | M8 | M6 | 8 6 29 8 20 | 85 MS40-4216
48 18 23 8,5 34 MS40-4818
20 25 6 7 10 MS40-4820
54 22 66 27 8,5 |135|M10 | M8 | 11 36 15 | 20 | 10,5| MS40-5422
24 29 MS40-5424
60 30 37 8 8 |445| 12 MS40-6030
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ZESPOL SUWAKA
MOLD SLIDE UNIT

MS41

Obrobka cieplna
v WLz, Treatment
1.2312 Azotowane/ Nitrided
Hartowane/Hardened
1.2343 HRC 52-54
1.2312 Azotowane / Nitrided
Hartowane/Hardened
C53 HRC 61-64
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NRKATL./A|B C | D E | E1 F |G H|Ht L Lt L2L3 M M N N gore
MS41-22 | 10 | 10 @6 | @22|7,5 | 11,5 | 34H7| 14 |34,5| 10 | 35 [115|/0,5| 15 | M4 | M5 | M3 | M4 2,5
MS41-30 | 15 | 15 | @8 | ¥30 10,5 | 15,5 | @5H7 | 19 | 51 | 16 | 45 | 154 |---- | 20 | M6 | M8 | M4 | M5 4,6
MS41-35 | 20 | 20 | @10 | @35 | 13 | 155 | @5H7| 24 | 63 | 23 [555|17,8 |2,7 | 25 | M8 | M10 | M5 | M6 7,2
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ECPIK OBSADA WYPYCHACZA SKOSNEGO
BVAROVVAEE S| [DE FOR ANGULAR EXPULSION

77 1///) [\ r\%

Jednostka ta umozliwia pochylenie w zakresie katow +30° i moze
pracowac przy wypychaniu skomplikowanych detali. Mozna jg
montowac miedzy ptytami wypychaczy lub poza nimi bez
ograniczania ich funkcji i dzieki temu zapewnia optymalne
wykorzystanie przestrzeni. Prowadnice $lizgowe wykonano z
brazu w celu zmniejszenia tarcia.

Sliding system providing tilt varying between =+ 30°, this
component is suitable for more sophisticated internal handling
operations. The mechanism can be installed between the two
knockout plates and outside these without compromising their
function. This mechanism enables utilising most of the space
available also bronze plates are used to reduce friction.

MS42
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Przyktady instalacji
Examples of installation
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Czesci sktadowe / Components

wlm] w

1 1 1.2312

2 2 1.2312

3 1 1.2312
Braz / Bronze

4 Z 1.714

5 1 DIN 913

6 4 DIN 7984




OBSADA WYPYCHACZA SKOSNEGO
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BA\YAR NV SLIDE FOR ANGULAR EXPULSION
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stroke
Skok
NR KAT. D|d |DI1|A B | C [MJ| H H2|H3 H4| L LIl W I WIT|W2| Pl |[P2|MK| N Siroke
MS42-08 8 7 4.5 | 11 20 8 M4 | 22 5 11 7 32 | 20 |33 30 19 24 20 [ M3 3 10
MS42-10 10 7 5515 | 25 10 | M5 | 27 5 15| 8 45 | 25 | 45 40 | 25 | 32 | 30 | M4 4 18
MS42-12 12 10 7 17 25 12 M6 | 32 7 16 | 10 50 | 30 | 57 51 31 39 35 | M5 6 20
MS42-16 16 12 9 22 30 16 | M6 | 36 8 20 [ 10 65 | 40 | 65 58 38 | 46 | 40 | M6 6 25
MS42-20 20 14 11 26 40 | 20 [M10| 42 11 22 |12 80 | 50 |80 72 44 | 56 | 55 | M8 8 30
MS42-25 5) 16 14 | 32 45 | 25 |[M12| 50 | 15 26 15 Q0 | 55 |93 85 52 | 66 | 65 |[M10| 10 35
MS42-30 30 18 14 | 38 50 | 30 |M12| 55 | 15 30 15 | 100 | 60 (101 93 60 74 | 70 |M10| 10 40
MS42-35 35 | 20 | 14 |45 | 60 | 35 |[M12| 62 | 15 | 34 [ 18 |120| 75 |120 | 110 | 70 | 85 | 80 |M12| 10 45
MS42-40 40 25 18 | 55 70 | 40 |{M16| 70 | 15 44 18 |135 |85 (130 |120| 80 | 95 | Q0 [M12| 10 50
MS42-45 45 | 30 | 18 |60 | 80 | 45 [M16| 80 | 15 | 50 | 20 [150 | 95 (140 | 130 | 90 | 105 | 110 (M12| 10 55
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ECPI< ZAMEK GORNY
BIVAROVVIE TOP LOCK

Zamki gorne zapewniajg precyzyjne wzajemne pozycjonowanie ptyt formujgcych. Ustawiajg one i
utrzymujg ptyty w jednej osi i pochtaniajg rozszerzenia wzdtuzne w tym kierunku. Wykonanie
wybran pod zamki gérne odbywa sie w kazdej ptycie formujacej jednoczesnie z obrobka gniazd
formujacych co gwarantuje duzg doktadno$¢. ,,Meska” cze$¢ zamka posiada wkiadki grafitowe a
»Zenska” jest pokryta TiN co zapewnia state smarowanie podczas pracy.

These centring devices enable proper alignment of the main die plates to be guaranteed. The parallel
centring device keeps the axis on which it is fixed stable, and in turn absorbs the lengthways
expansion of this same axis. All machining operations are in a vertical direction for the plate and cut
outs for for the centring devices and are made at the same time so high precision is achieved. The
entirerange is constructed with graphite inserts in the male part of the centrin device while the
female part is covered with tin, which allows for constant auto-lubrication during operation.




ECPI< ZAMEK GORNY
BIWVANLOVVEE T[OP LOCK
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Przyktady instalacji
Examples of installation
= t2+01
L1-01
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t4 005 T
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t3.01
NR KAT. B1 B2 L1 C 11 12 13 t4 M
Mat. 1.2312
MS521-035 11 35 26 23 25 | 145 29 15 M5
MS521-045 15 | 45 | 30 | 30 | 25 |145 | 29 |15 | M6 Obrébka cieplna Hartowane/Hardened
Treatment HRC 52-54
MS521-055 20 55 36 [37.5| 30 |195 39 20 M8
Pokrycie
MS521-075 30 | 756 | 36 | 52 | 35 | 245 | 44 | 20 |M10 Coating TIN
MS521-100 40 | 100 | 45 70 60 | 395 | 59 20 |M10 Grafit
rafi
MS521-125 60 | 125 | 50 |92,5| 80 |545 | 79 25 |M14 Graphite
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ZAMEK GORNY
TORP LOCK
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ZAMEK BOCZNY

SIBDEILOCIK
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Twardos¢:
Hardness:
"A” - 55-60 HRC
”"B” - 50-55 HRC
A B C D d E F h H J K L T NR KAT.
50 17 30 10,5 6,5 11 8 8,5 9,5 8 21,5 16 MS50-050
75 25 50 18 12,5 14 15 15 36 19 MS50-075
100 35 65 16,5 10,5 22 15 20 21 12 45 MS50-100
125 45 20,5 25 MS50-125
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ZAMEK BOCZNY

SIBDEILOCIK
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Czesé "A” Czesé "B”
Part A" Part ”B”
Twardosé:
Hardness:
"A" -58-60 HRC
"B” -54-56 HRC
L C A T B J E1 E> Es R dy d, k NR KAT.
20 MS51-22020
22 20 | 40 | 20 | 16 | 11 | 26 7 15 6 6.6 | 11 | 68 "\155122040
25 MS51-27025
27 =0 | 45 | 22 | 20 | 13 | 31 7 19 6 66 | 11 | 68 "\i551-27050
32 MS51-36032
36 = 50 25 25 14 35 9 27 8 6,6 11 | 68 ["\1S51-36063
40 MS51-46040
46 =5 63 32 32 | 19 45 11 35 8 9 15 S s o
50 MS51-56050
56 100 85 36 40 | 22 60 15 40 10 11 18 | 11 | emEess
56 MS51-66056
1
6 gy, | 100 ] 40 %0 | 24 & 18 | 48 10 14 20 3 | Mss1-66112
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ZESPOL CENTRUJACY
LOCATING ELEMENTS
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ZESPOL CENTRUJACY
LOCATING ELEMENTS
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Hardness 60+2HRC
St d d4 d5 Iz le Is la I l2 L d2 d1 NR KAT.
M4 M3x16 M3x25 8,0 7,5 815 5 4,5 9,6 12 ZCA-12
17 6,0 34 14 ZCA-14
M5 M4x14 M4x25 7,5 8,0 58 7 6 12,4 16 ZCA-16
12 9,5 10,6 10 9 20 ZCA-20
27 | M8 M6x20 M6x40 11 11 9.2 11 o 19,7 54 11 25 ZCA-25
26 ZCA-26
30 ZCA-30
36 M10 M8x25 | M8x55 15 . 12,2 16 14 25 72 i 32 ZCA-32
46 M8x30 M8x70 16 16,8 20 18 27 92 42 ZCA-42




F@@K PIERSCIEN DYSTANSOWY

- 27\~ 7
BAVATRON COMPENSATING DISCS
PIERSCIEN DYSTANSOWY ch
COMPENSATING DISCS
1 - 8 3}:
©
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Twardosé
Hardness 50+2HRC
de ds h NR KAT. de ds h NR KAT.
45 12 10 PZC-1210 25 20 PZC-2520
5 PZC-1405 9 PZC-2609
14 10 PZC-1410 9 - 10 PZC-2610
14 PZC-1414 20 PZC-2620
5,5 19 PZC-1419 30 PZC-2630
5 PZC-1605 10 PZC-3010
16 10 PZC-1610 30 20 PZC-3020
19 PZC-1619 30 PZC-3030
9 PZC-2009 32 10 PZC-3210
20 10 PZC-2010 20 PZC-3220
9 20 PZC-2020 11 10 PZC-4210
9 PZC-2509 42 20 PZC-4220
2 10 PZC-2510 30 PZC-4230
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FCPK ZATRZASKI DO FORM WTRYSKOWYCH
BAVARGON, SLIDE-LOCKS

SLK

e 2

SLK-08A

FCPK Bytow Sp. z 0.0. jako wytaczny przedstawiciel w
Polsce amerykanskiej firmy Die Set Corporation oferuje zatrzaski
do form SLIDE-LOCK typ SLK-8A, SLK-25A i SLK-50A objete
patentem nr 4,765, 585. W ramach naszej oferty zapewniamy
kompletne zatrzaski wraz z metrycznymi Srubami montazowymi.

Sita zamknigcia dla jednego zatrzasku SLIDE-LOCK typ
SLK-8A wynosi 8 funtéow (ok. 35 N),dla typu SLK-25A wynosi 25
funtéw (ok. 112 N), a dla typu SLK-50A wynosi 50 funtéw (ok. 223
N) bez wspomagania hydraulicznego lub innego rodzaju. Aby
osiggna¢ wiekszg site zamkniecia mozna zastosowac kilka
zatrzaskow SLIDE-LOCK. Dziegki prostej budowie zatrzaski
SLIDE-LOCK nie wymagajg konserwacji, a ich montaz jest bardzo
tatwy i dlatego moga by¢ réwniez zastosowane w formach juz
uzytkowanych. Zastosowanie do produkcji SLIDE-LOCK wysokiej
jakosci materiatdbw oraz odpowiednia ich obrobka cieplna
zapewnia duzag trwatos$é tych zatrzaskéw w eksploatacji.

SLK-25A i SLK-50A

FCPK Bytow Sp. z 0.0. as an exclusive distributor of Superior
Die Set Corporation of Milwaukee, WI, USA in Poland offers you Slide-
Locks models SLK-8A, SLK-25A and SLK-50A, patent #4,765,585. We
deliver a complete Slide-Lock set supplied with metric mounting socket
head cap screws.

Slide-Lock SLK-8A holds up to 8 Ibs. (ca. 35N), SLK-25A
holds up to 25 Ibs. (ca. 112N) and SLK-50A is rated to carry a weight up to
50 Ibs. (ca. 223N) without hydraulics or other complicated devices.
Multiple Slide-Locks can be utilized to achieve greater weight retention.
Simple, rugged design is virtually maintenance free. Slide-Locks are
recessed into slide for neat installation and can be retrofitted into your
existing slides. Assembly made from quality materials and hardened for
continuous production durability.
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Elementy zatrzasku SLIDE-LOCK sg
montowane w osiach skoku suwaka formy.

Place Slide-Lock from centerline to centerline of stroke.

TYP Sita zamkniecia
Model Hold

SLK-08A 35N
SLK-25A 112N
SLK-50A 223N

Zamontowanie zatrzasku typu SLIDE-LOCK w formie powinno byc¢ takie, aby przy petnym
wysunieciu stupa sko$nego wzajemne usytuowanie elementéw zatrzasku zawarte byto
w przedziale:

a) dla SLK-8Ak=0,020"+0,030" (~0,5+0,75 mm)

b) dla SLK-25Ak=0,050"+0,075" (~1,25+1,9 mm)

c) dla SLK-50Ak=0,075"+0,100" (~1,9+2,54 mm)

Note: Set angle pin to release.
a) k=0.020"+0.030" (~0.5+0.75 mm) for SLK-8A
b) k=0.050"+0.075" (~1.25+1.9 mm) for SLK-25A
¢) k=0.075"+0.100" (~1.9+2.54 mm) for SLK-50A
for full stroke. Slide-Lock will snap to full stroke to assure re-entry clearance.
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DANE MONTAZOWE SLIDE-LOCK typ SLK-8A
SLK-8A MACHINING DATA.

MONTAZ ZATRZASKU WZAJEMNE USYTUOWANIE
HOLDER ASSEMBLY ELEMENTOW SLK-8A PO MONTAZU

V/‘\/’ e A/ ASSEMBLY REFERENCE

/ 12,7780 - -
Q’T/» § \,:

‘ 3*8 0,1

Sruba imbusowa M2x10
M2x10 Socket head cap screw

MONTAZ PLYTKI USTALAJACEJ
LATCH ASSEMBLY

+0,05

12,7 -0,00
e

Sruba imbusowa M2x6
M2x6 Socket head cap screw

+0,05
3,70 -0,00

DANE MONTAZOWE SLIDE-LOCK typ SLK-25A
SLK-25A MACHINING DATA.

MONTAZ ZATRZASKU - 28 —= MONTAZ PLYTKI USTALAJACEJ [~ 28 —=—
HOLDER ASSEMBLY — = 14 LATCH ASSEMBLY — 14 |

—— 1] |-

4,9 MIN

**********

N

Wk
&%/ |

4,9 MIN 19,05 -0,0
6,4 005 <—>0‘

. \,f\ i B
q Y +0,1

~=— 38 -0,0 —==—
+0,05 1

] == 12,7 -0,00 [ 38+-8:0—>

+0,05
.+ —=19,05 -0,00

2 M3x16 socket head cap screws

—— [—— —— | —
2 $ruby imbusowe M3x8
2 M3x8 socket head cap screws

2 $ruby imbusowe M3x16

DANE MONTAZOWE SLIDE-LOCK typ SLK-50A
SLK-50A MACHINING DATA.

MONTAZ ZATRZASKU =42 — MONTAZ PLYTKI USTALAJACEJ =— 42 —]

HOLDER ASSEMBLY —= 21 LATCH ASSEMBLY —— 2] =
. r‘ 3210,5

\

|

T

16

4,9 MIN

o

**********

R N

I
7

‘ | 270, ; 4,9 MIN 29,2786
Yy ! . 10,2.0,05
- [\/"\‘,,, 77777777777 _ I R

+0,1
|~=— 58,4 -0,0

A —
2 $ruby imbusowe M6x10
2 M6x10 socket head cap screws

2 $ruby imbusowe M6x25
2 M6x25 socket head cap screws

+0,1
o |- 22,2 00 |- 584700 —=—|

Ptytka ustalajaca zatrzasku SLIDE-LOCK zazwyczaj montowana jest na suwaku formy,co nie jest regutg i projektant moze
przewidzie¢ inne rozwigzanie.

The latch is usually mounted into the slide because of normal space limitations and requirements. This is not a rule though,
and the designer may locate the various components to best suit the application.
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ZAWOR POWIETRZNY

| FCPK |
B\YAR GOV AIR VALVE
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Przyktady instalacji
Examples of installation
| _ Powietrze
Air
Powietrze _ |
Air

VA-30 30 30 30 28
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FCPK OBSADA WYPYCHACZA SKOSNEGO
BI\VANOVUVEN S| IDE FOR ANGULAR EXPULSION

-0 CVPL-200
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Wymagania techniczne:

- licznik 7 cyfrowy- nie zeruje si¢ mechanicznie i
- temperatura pracy max. 120°C

Specifications:
- counter:non-resettable mechanical, 7-digit
- maximum operating temperature is 120°C

25,4

Sposoby maocowania:

Method of mounting: CVPL-200/1

Mocowanie wewnetrzne Mocowanie zewnetrzne
Internal Mount External Mount
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