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FCPKFCPK
COLUMN SUPPORT BASECOLUMN SUPPORT BASE

OBSADA SŁUPA SKOŚNEGO

Mat. 1.2312
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Twardość
Hardness 34 HRC
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SLIDE FOR ANGULAR EXPULSIONSLIDE FOR ANGULAR EXPULSION

OBSADA WYPYCHACZA SKOŚNEGO

Przykłady instalacji

Części składowe / Components

Część 
Part

Ilość
Q.ty

Brąz / Bronze

Mat.
Jednostka ta umożliwia pochylenie w zakresie kątów ±30° i może 
pracować przy wypychaniu skomplikowanych detali. Można ją 
montować między płytami wypychaczy lub poza nimi bez 
ograniczania ich funkcji i dzięki temu zapewnia optymalne 
wykorzystanie przestrzeni. Prowadnice ślizgowe wykonano z 
brązu w celu zmniejszenia tarcia.

MS42
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SLIDE FOR ANGULAR EXPULSIONSLIDE FOR ANGULAR EXPULSION

OBSADA WYPYCHACZA SKOŚNEGO
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FCPKFCPK
TOP LOCKTOP LOCK

ZAMEK GÓRNY

Zamki górne zapewniają precyzyjne wzajemne pozycjonowanie płyt formujących. Ustawiają one i 
utrzymują płyty w jednej osi i pochłaniają rozszerzenia wzdłużne w tym kierunku. Wykonanie 
wybrań pod zamki górne odbywa się w każdej płycie formującej jednocześnie z obróbką gniazd 
formujących co gwarantuje dużą dokładność. „Męska” część zamka posiada wkładki grafitowe a 
„żeńska” jest pokryta TiN co zapewnia stałe smarowanie podczas pracy.

These centring devices enable proper alignment of the main die plates to be guaranteed. The parallel 
centring device keeps the axis on which it is fixed stable, and in turn absorbs the lengthways 
expansion of this same axis. All machining operations are in a vertical direction for the plate and cut 
outs for for the centring devices and are made at the same time so high precision is achieved. The 
entirerange is constructed with graphite inserts in the male part of the centrin device while the 
female part is covered with tin, which allows for constant auto-lubrication during operation.
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FCPKFCPK

Przykłady instalacji

TOP LOCKTOP LOCK

ZAMEK GÓRNY

HRC 54
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Obróbka cieplna
Treatment

Pokrycie 
Coating

Mat. 1.2312

Hartowane/Hardened
HRC 52-54

Grafit
Graphite

T I N

NR KAT.
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TOP LOCKTOP LOCK

ZAMEK GÓRNY

HRC 54
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FCPKFCPK
SIDE-LOCKSIDE-LOCK

ZAMEK BOCZNY
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Twardość:

Część ’’A’’

Część ’’B’’

Hardness:

Part ’’A’’

Part ’’B’’

’’A’’ - 55-60 HRC
’’B’’ - 50-55 HRC
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SIDE-LOCKSIDE-LOCK

ZAMEK BOCZNY
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Twardość:

Część ’’A’’ Część ’’B’’

Hardness:

Part ’’A’’ Part ’’B’’

’’A’’ -58-60 HRC
’’B’’ -54-56 HRC
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