FCPK INFORMACJE OGOLNE
BYAROWWIE GENERAL INFORMATION

IDENTYFIKACJA
Wszystkie sprezyny gazowe sg oznakowane poprzez nieusuwalne grawerowanie
symboli, zgodnie ze standardami europejskich norm (97/23/EC).

SKOK ROBOCZY

Skok roboczy pozostaje niezmienny dzieki mechanicznemu ograniczeniu. Wszystkie sprezyny
gazowe pracujg wykorzystujgc swoj skok nominalny (S), przy czym kazda sprezyna ma zapas skoku.
Jednak zaleca sie ponadto pozostawienie 10% rezerwy dla skoku.

TEMPERATURAPRACY
Maksymalna temperatura robocza wynosi 80°C. Wyzsze temperatury mogg uszkodzi¢ elementy
uszczelniajgce, co moze skutkowac znacznym skréceniem zywotnos$ci sprezyn.

MAKSYMALNE CISNIENIE GAZU W SPREZYNIE

Maksymalne cisnienie gazu w sprezynie (przy 20°C) wynosi 150 bar, z wyjgtkiem modeli: SG-C14,
SG-C19, SG-K25, SG-R16, SG-R24, SG-A20, SG-A25, SG-G22, SG-G25, SG-G26, dla ktérych
maksymalne cisnienie gazu wynosi 175 bar.

MAKSYMALNA SZYBKOSC PRACY TLOCZYSKA
Maksymalna szybkos¢ pracy ttoczyska zalezy od rodzaju sprezyny gazowej i jest podana
w specyfikacji technicznej kazdego modelu sprezyny.

MAKSYMALNA LICZBA TAKTOW
Aby obliczy¢ maksymalna liczbe taktow na minute (N) nalezy uzy¢ ponizszej fomuty:

_ K K- wksaznik obliczeniowy (warto$¢ podana w specyfikacji
T 2xS technicznej kazdego modelu)

S- skok roboczy

SILA WSTEPNA
Sita wstepna sprezyny gazowej obliczana jest przy wykorzystaniu przekroju roboczego i cisnienia
gazu w sprezynie zgodnie ze wzorem:

o Fi- nominalna sita wstepna (daN)
Fi=AxP ” > —
A -przekroj roboczy w cm (warto$¢ podana w specyfikaciji

technicznej kazdego modelu)

P -ci$nienie gazu w sprezynie (bar)

ZMIANY SILY WSTEPNEJ
Obcigzenie mozna modyfikowac¢ tak, aby zmieniata sie sita wstepna sprezyny. Jezeli znamy
site wstepng mozna skorzysta¢ z nastepujacego wzoru:

P -zadane cisnienie (bar)
P—Pix _F Pi- nominalne ci$nienie gazu w sprezynie gazowej (bar)
Fi F - zadana sita wstepna (daN)
Fi- nominalna sita wstepna sprezyny gazowej (daN)

ZMIANY SILY WSTEPNEJ W ZALEZNOSCI OD TEMPERATURY

Temperatura gazu wptywa na jego ci$nienie w sprezynie i jej site. Sity podane w katalogu

odpowiadajg cisnieniu gazu w sprezynie przy 20°C. Ponizszy wykres pokazuje jak zmienia sie cisnienie
azotu w zaleznosci od temperatury.
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WARTOSC SILY W ZALEZNOSCI OD SKOKU

Podczas pracy sprezyny gazowej przy nacisku wzrasta cisnienie gazu wewnatrz sprezyny, co
z kolei powoduje wzrost jej sity. Na wykresach danych technicznych dla kazdego modelu sprezyny
pokazano sity wystepujgce w potowie skoku sprezyny.

MOCOWANIE SPREZYN GAZOWYCH W NARZEDZIU
Sprezyny gazowe mozna mocowaé w kazdej pozycji. W celu zapewnienia sprezynie jak najdtuzszej
zywotnosci zaleca sie:

! - wlasciwe mocowanie sprezyny w narzedziu.
|z - nie mocowac trzpienia sprezyny bezposrednio do narzedzia.
1 - sprezyna gazowa musi pracowac pod katem prostym w stosunku do
' LTl powierzchni styku.
é ? * - nie nalezy poddawac sprezyny gazowej dziataniom sit bocznych.
_ & - chroni¢ przed uderzeniami, zwtaszcza ttoczysko, gdyz kazda niedoktadnosc¢
moze doprowadzi¢ do utraty ci$nienia.

% - chroni¢ przed zabrudzeniami (ptynnymi czy tez kurzem, piaskiem itp.)

ZALECANIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA | KONSERWACJI
Wszystkie oferowane sprezyny gazowe mozna naprawia¢. W tym celu dostepne sg zestawy czesci
zapasowych elementoéw zuzywajgcych sie. Zestawy te zawierajg takze instrukcje dotyczace konserwacji.
W zadnym wypadku nie nalezy rozktadac i sktada¢ z powrotem sprezyny gazowej bez wymiany wszystkich
elementow zawartych w zestawie.
Uwaga: Wszelkie naprawy i konserwacje powinny wykonywac tylko osoby do tego uprawnione i
przeszkolone w tym celu.
Podczas napraw i konserwacji nalezy uzywac wytacznie oryginalnych czesci.
Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego skoku sprezyny podanego w tabeli (zbyt mocno sprezony gaz
moze uszkodzi¢ cylinder). Zaleca sie 10% rezerwe dla skoku.
- sprezyny gazowe nalezy tadowac wytacznie azotem (N,).
- nalezy napetniaC sprezyne tylko przy maksymalnie wysunietym tloczysku sprezyny.
- przed roztozeniem sprezyny nalezy jg catkowicie oprozni¢ z gazu. Ttoczysko powinno by¢ catkowicie
wprowadzone do cylindra.
- nie nalezy przekracza¢ maksymalnych i minimalnych wartos$ci cisnienia gazu (wartosci podane w
specyfikacji technicznej kazdego modelu).
- WAZNE: Zuzytg sprezyne gazowa nalezy catkowicie oprézni¢ z gazu.

POMOC TECHNICZNA

Jezeli macie Panstwo jakiekolwiek pytania dotyczgce sprezyn gazowych prosimy o kontakt z nami.
Udzielimy Panstwu wszelkich niezbednych informacji i pomozemy dobra¢ asortyment tak, aby najlepiej
spetniat Wasze wymagania.

GWARANCJA | TRWALOSC

Na sprezyny gazowe udzielamy 12-miesiecznej gwarancji (od daty zakupu), lub rownowartos¢
100 tys. metréw przemieszczenia liniowego ttoczyska sprezyny przy pojedynczym skoku: min. 25mm.
Dla sprezyn o mniejszym skoku dajemy gwarancje na 2.000.000 cykli. Aby gwarancja byta wazna
(pokrywa ona takze koszty pracy i czesci) musza by¢ spetnione nastepujace warunki:

1. Sprezyna nie ma zadnych sladéw uszkodzer mechanicznych (zadrapania, uderzenia, rdza, slady

spawania itp...).
2. Sprezyna byta uzywana zgodnie z zaleceniami i specyfikacjami technicznymi.
3. Nie manipulowano przy sprezynie (otwarcie sprezyny powoduje utrate gwarancji).
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