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IDENTYFIKACJA
   Wszystkie sprê¿yny gazowe s¹ oznakowane poprzez nieusuwalne grawerowanie
symboli, zgodnie ze standardami europejskich norm (97/23/EC).

SKOK ROBOCZY
   Skok roboczy pozostaje niezmienny dziêki mechanicznemu ograniczeniu. Wszystkie sprê¿yny
gazowe pracuj¹ wykorzystuj¹c swój skok nominalny (S), przy czym ka¿da sprê¿yna ma zapas skoku.
Jednak zaleca siê ponadto pozostawienie 10% rezerwy dla skoku.

TEMPERATURA PRACY
   Maksymalna temperatura robocza wynosi 80°C. Wy¿sze temperatury mog¹ uszkodziæ elementy 
uszczelniaj¹ce, co mo¿e skutkowaæ znacznym skróceniem ¿ywotnoœci sprê¿yn.

MAKSYMALNE CIŒNIENIE GAZU W SPRÊ¯YNIE
   Maksymalne ciœnienie gazu w sprê¿ynie (przy 20°C) wynosi 150 bar, z wyj¹tkiem modeli: SG-C14, 
SG-C19, SG-K25, SG-R16, SG-R24, SG-A20, SG-A25, SG-G22, SG-G25, SG-G26, dla których
maksymalne ciœnienie gazu wynosi 175 bar.

MAKSYMALNA SZYBKOŒÆ PRACY T£OCZYSKA
   Maksymalna szybkoœæ pracy t³oczyska zale¿y od rodzaju sprê¿yny gazowej i jest podana
w specyfikacji technicznej ka¿dego modelu sprê¿yny.

MAKSYMALNA LICZBA TAKTÓW
   Aby obliczyæ maksymaln¹ liczbê taktów na minutê (N) nale¿y u¿yæ poni¿szej fomu³y:

 wksaŸnik obliczeniowy (wartoœæ podana w specyfikacji
 technicznej ka¿dego modelu)

przekrój roboczy w cm (wartoœæ podana w specyfikacji
 technicznej ka¿dego modelu)

nominalne ciœnienie gazu w sprê¿ynie gazowej (bar)

¿¹dana si³a wstêpna (daN)

skok roboczy

nominalna si³a wstêpna (daN)

¿¹dane ciœnienie (bar)

ciœnienie gazu w sprê¿ynie (bar)

nominalna si³a wstêpna sprê¿yny gazowej (daN)

SI£A WSTÊPNA 
   Si³a wstêpna sprê¿yny gazowej obliczana jest przy wykorzystaniu przekroju roboczego i ciœnienia
gazu w sprê¿ynie zgodnie ze wzorem:

ZMIANY SI£Y WSTÊPNEJ
   Obci¹¿enie mo¿na modyfikowaæ tak, aby zmienia³a siê si³a wstêpna sprê¿yny. Je¿eli znamy
si³ê wstêpn¹ mo¿na skorzystaæ z nastêpuj¹cego wzoru:

ZMIANY SI£Y WSTÊPNEJ W ZALE¯NOŒCI OD TEMPERATURY
Temperatura gazu wp³ywa na jego ciœnienie w sprê¿ynie i jej si³ê. Si³y podane w katalogu
odpowiadaj¹ ciœnieniu gazu w sprê¿ynie przy 20°C. Poni¿szy wykres pokazuje jak zmienia siê ciœnienie
azotu w zale¿noœci od temperatury.
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WARTOŒÆ SI£Y W ZALE¯NOŒCI OD SKOKU
   Podczas pracy sprê¿yny gazowej przy nacisku wzrasta ciœnienie gazu wewn¹trz sprê¿yny, co
z kolei powoduje wzrost jej si³y. Na wykresach danych technicznych dla ka¿dego modelu sprê¿yny
pokazano si³y wystêpuj¹ce w po³owie skoku sprê¿yny.

MOCOWANIE SPRÊ¯YN GAZOWYCH W NARZÊDZIU
   Sprê¿yny gazowe mo¿na mocowaæ w ka¿dej pozycji. W celu zapewnienia sprê¿ynie jak najd³u¿szej 
¿ywotnoœci zaleca siê:

- w³aœciwe mocowanie sprê¿yny w narzêdziu.

- nie mocowaæ trzpienia sprê¿yny bezpoœrednio do narzêdzia.

- sprê¿yna gazowa musi pracowaæ pod k¹tem prostym w stosunku do
   powierzchni styku.

- nie nale¿y poddawaæ sprê¿yny gazowej dzia³aniom si³ bocznych.

- chroniæ przed uderzeniami, zw³aszcza t³oczysko, gdy¿ ka¿da niedok³adnoœæ 
  mo¿e doprowadziæ do utraty ciœnienia.

- chroniæ przed zabrudzeniami (p³ynnymi czy te¿ kurzem, piaskiem itp.)
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ZALECANIA DOTYCZ¥CE U¯YTKOWANIA I KONSERWACJI
   Wszystkie oferowane sprê¿yny gazowe mo¿na naprawiaæ. W tym celu dostêpne s¹ zestawy czêœci
zapasowych elementów zu¿ywaj¹cych siê. Zestawy te zawieraj¹ tak¿e instrukcje dotycz¹ce konserwacji.
W ¿adnym wypadku nie nale¿y rozk³adaæ i sk³adaæ z powrotem sprê¿yny gazowej bez wymiany wszystkich 
elementów zawartych w zestawie.

 

Podczas napraw i konserwacji nale¿y u¿ywaæ wy³¹cznie oryginalnych czêœci.
Nie nale¿y przekraczaæ maksymalnego skoku sprê¿yny podanego w tabeli (zbyt mocno sprê¿ony gaz
mo¿e uszkodziæ cylinder). Zaleca siê 10% rezerwê dla skoku.
- sprê¿yny gazowe nale¿y ³adowaæ wy³¹cznie azotem (N ).2

- nale¿y nape³niaæ sprê¿ynê tylko przy maksymalnie wysuniêtym t³oczysku sprê¿yny.
- przed roz³o¿eniem sprê¿yny nale¿y j¹ ca³kowicie opró¿niæ z gazu. T³oczysko powinno byæ ca³kowicie 
  wprowadzone do cylindra.
- nie nale¿y przekraczaæ maksymalnych i minimalnych wartoœci ciœnienia gazu (wartoœci podane w
  specyfikacji technicznej ka¿dego modelu).
- WA¯NE: Zu¿yt¹ sprê¿ynê gazow¹ nale¿y ca³kowicie opró¿niæ z gazu.

Uwaga: Wszelkie naprawy i konserwacje powinny wykonywaæ tylko osoby do tego uprawnione i 
przeszkolone w tym celu.

POMOC TECHNICZNA
   Je¿eli macie Pañstwo jakiekolwiek pytania dotycz¹ce sprê¿yn gazowych prosimy o kontakt z nami. 
Udzielimy Pañstwu wszelkich niezbêdnych informacji i pomo¿emy dobraæ asortyment tak, aby najlepiej 
spe³nia³ Wasze wymagania.

GWARANCJA I TRWA£OŒÆ
   Na sprê¿yny gazowe udzielamy 12-miesiecznej gwarancji (od daty zakupu), lub równowartoœæ 
100 tys. metrów przemieszczenia liniowego t³oczyska sprê¿yny przy pojedynczym skoku: min. 25mm.
Dla sprê¿yn o mniejszym skoku dajemy gwarancjê na 2.000.000 cykli. Aby gwarancja by³a wa¿na
(pokrywa ona tak¿e koszty pracy i czêœci) musz¹ byæ spe³nione nastêpuj¹ce warunki:
  1. Sprê¿yna nie ma ¿adnych œladów uszkodzeñ mechanicznych (zadrapania, uderzenia, rdza, œlady
      spawania itp...).
  2. Sprê¿yna by³a u¿ywana zgodnie z zaleceniami i specyfikacjami technicznymi.
  3. Nie manipulowano przy sprê¿ynie (otwarcie sprê¿yny powoduje utratê gwarancji).
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