
Common Die Spring 
Terminology

Powszechnie stosowana terminologia 
dotycz¹ca sprê¿yn t³ocznikowych

HOLE DIAMETER This identifies the outside diameter (D) of the die 

spring. Raymond die springs are available in eight different hole sizes 

matched to standard drill sizes. Each spring is made to fit in the hole, so 

the D of the spring is actually less than the hole diameter.

ROD DIAMETER This is a nominal identification of the inside diameter 

(d) of the die spring. Raymond die springs are available in eight different 

hole sizes matched to standard stripper bolts. Each spring is made to fit 

over the rod, so the d of the springs is actually greater than the rod 

diameter.

FREE LENGTH The length of a die spring (L ) before it is subject to any 0

operating force or load.

PRELOAD The distance the free length of the die spring is reduced by 

the pressure of assembled tool.

OPERATING TRAVEL The distance which is subtraced from the spring 

length after operating force has been applied.

DEFLECTION The amount of change in spring length after operating 

force has been applied. The compressed length is computed by 

substracting the initial compression and the operating travel from the 

free length.

SOLID HEIGHT The lenght of a spring when it is compressed by enough 

load to bring all the coils into contact with each other.

REMOVE SET The manufacturing process of closing a compression 

spring to solid to eliminate load loss in operation.

PERMANENT SET This happens when the elastic limits are exceeded 

and the spring does not return to its original lenght when the load is 

released.

ELASTIC LIMIT The maximum compression stress that a die spring 

can endure without taking permanent set.

LOAD This is the force built up by compressing the spring. Load is 

expressed in terms of total Newtons, which is the load on the spring per 

a specific unit of deflection. Load is generated and stress on the coils 

increases.

STRESS In a spring, this describes the internal force that resists 

deflection under load. This force is equal to, and the opposite direction 

of, the external load. Stress is expressed in Newtons per square 

milimeter of sectional area.

ŒREDNICA OTWORU. Charakteryzuje ona œrednicê zewnêtrzn¹ 
(D) sprê¿yny t³ocznikowej. Sprê¿yny t³ocznikowe firmy Raymond 
s¹ dostêpne w oœmiu ró¿nych rozmiarach otworu, dopasowanych 
do standardowych rozmiarów wierte³. Ka¿da sprê¿yna wykonana 
jest tak, by pasowa³a do otworu, w taki sposób, i¿ œrednica 
zewnêtrzna sprê¿yny jest w rzeczywistoœci mniejsza ni¿ œrednica 
otworu (D).

ŒREDNICA TRZPIENIA. Jest to nominalna identyfikacja œrednicy 
wewnêtrznej (d) sprê¿yny t³ocznikowej. Sprê¿yny t³ocznikowe 
firmy Raymond s¹ dostêpne w oœmiu ró¿nych rozmiarach œrednic 
wewnêtrznych dopasowanych do standardowych wymiarów 
stosowanych trzpieni. Ka¿da sprê¿yna wykonana jest tak, aby 
mo¿na by³o swobodnie osadziæ j¹ na trzpieniu, tak wiêc œrednica 
wewnêtrzna sprê¿yn jest w rzeczywistoœci nieco wiêksza ni¿ 
œrednica trzpienia (d).

D£UGOŒÆ SWOBODNA SPRÊ¯YNY. Jest to d³ugoœæ sprê¿yny 
t³ocznikowej (L ) zanim zostanie ona poddana jakiejkolwiek sile lub 0

obci¹¿eniu roboczemu.

OBCI¥¯ENIE WSTÊPNE. Jest to wartoœæ ugiêcia, o któr¹ d³ugoœæ 
swobodna sprê¿yny t³ocznikowej jest zmniejszona przez nacisk 
zamontowanego narzêdzia.

SKOK ROBOCZY. Odleg³oœæ, o któr¹ zmniejsza siê d³ugoœæ 
sprê¿yny po przy³o¿eniu si³y roboczej.

UGIÊCIE. Okreœla wielkoœæ zmiany w d³ugoœci sprê¿yny po 
przy³o¿eniu si³y roboczej. D³ugoœæ pod obci¹¿eniem jest obliczana 
poprzez odjêcie wstêpnego obci¹¿enia i skoku roboczego od 
d³ugoœci swobodnej sprê¿yny.

WYSOKOŒÆ SPRÊ¯YNY ZBLOKOWANEJ. D³ugoœæ sprê¿yny, 
gdy jest ona œciœniêta za pomoc¹ obci¹¿enia wystarczaj¹cego, by 
doprowadziæ do zetkniêcia siê wszystkich zwojów sprê¿yny ze 
sob¹.

ODKSZTA£CENIE USUWALNE. Wystêpuje gdy po zdjêciu 
obci¹¿enia z ugiêtej sprê¿yny wraca ona do stanu pierwotnego.

ODKSZTA£CENIE TRWA£E. Odkszta³cenie to wystêpuje, gdy 
granica sprê¿ystoœci materia³u zostaje przekroczona i sprê¿yna nie 
powraca do swojej pierwotnej d³ugoœci, po zdjêciu obci¹¿enia.

GRANICA SPRÊ¯YSTOŒCI. Maksymalne naprê¿enie œciskaj¹ce, 
które sprê¿yna t³ocznikowa mo¿e wytrzymaæ bez odkszta³cenia 
trwa³ego.

OBCI¥¯ENIE. Jest to si³a potrzebna do œciœniêcia sprê¿yny o 
okreœlon¹ d³ugoœæ. Wartoœæ ta okreœlana jest czêsto w postaci 
obci¹¿enia jednostkowego. Obci¹¿enie jednostkowe wyra¿ane 
jest w Newtonach, na okreœlon¹ jednostkê ugiêcia, najczêœciej 
milimetr (N/mm).

NAPRÊ¯ENIE. W sprê¿ynie, opisuje ono wewnêtrzn¹ si³ê reakcji, 
która przeciwstawia siê ugiêciu pod obci¹¿eniem. Si³a ta równa jest 
wartoœci obci¹¿enia zewnêtrznego lecz skierowana w odwrotnym 

2kierunku. Naprê¿enie wyra¿one jest w N/mm  powierzchni 
przekroju.
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