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narzedzia)

Use with ejector punches

Zaleca sie stosowanie s

templi z wyrzutnikiem

Aluminium, Hard

Twarde aluminium 1-2% 4 - 8% 12 - 15% 16 - 20%
Wi S 1-2% 10 - 12% 18 - 20% 25 - 28%
ey ety 1-3% 4 -6% 12 - 16% 16 - 20%
Mesiz wysateony 3-5% 6 - 10% 12 - 16% 18 - 22%
B Mty 1-3% 7 - 10% 20 - 24% 25 - 27%
e s 2 - 4% 6 - 10% 12 - 16% 18 - 22%
e 1-2% 4 -8% 10 - 14% 16 - 18%
Magnesium 1-2% 3-6% 7-9% 10 - 14%
Sial miorazomna w stanie wyzarzonym 2 - 4% 6 - 10% 18 - 22% 25 - 27%
Slor iy sahonegions 5-10% 22 - 25% 26 - 32% 33 - 36%
S miskonsaiona. 2 - 4% 10 - 14% 16 - 20% 16 - 23%
All above clearances are total % allowance of material thickness
Zamieszczone w tabeli wielkosci luzu stanowig % grubosci wykrawanego
Formula for Calculating Blanking Pressure.
Obliczanie sity nacisku przy wykrawaniu
Blanking Pressure in tons: P = LTS+2000
Sita nacisku w tonach

L = Length of Cut — Diugosc¢ wyciecia

T = Thickness of material — Grubos¢ materiatu

S = Shear Strength of material — Wytrzymatos¢ materiatu na scinanie

Stripping Pressure

Stripping pressure will not normally exceed 10% of Blanking pressure under normal

conditions.

W normalnych warunkach sita zdzierajgca nie przekracza 10% sity nacisku

7 Material Group High Carbon Steel, Stainless Steel, Low Carbon Steel, Soft Brass,
Grupa materiatow Hard Bronze, Spring Medium Carbon Hard Aluminium, Aluminium,
Steel Steel Hard Brass Copper

Stal wysokoweglowa,
twardy braz, stal
sprezynowa

Stal nierdzewna, stal
Srednioweglowa

Stal niskoweglowa,
twarde aluminium,
twardy mosigdz

Miekki mosigdz,
aluminium, miedz

Shear Strength kg/cm®
Wytrzymatosé na

Scinanie

7000 - 14000

4200 - 7000

2800 - 4200

2100 - 2800




