
40

Tuleje zdzierajàce

12 to
32

HEAD UP
MSU

D+0.015 
+0.010

HEADLESS
MS

HEAD DOWN
MSD

C+0.50
+0.25 

B+0.025 
+0.015

+0.4 
–0.0 

D+ +0.00 
–0.25 

5

3

3.0

Land

Symbol D B C

MSD*6 MS*6 MSU*6 6 1.5–3.0 3.0

MSD*8 MS*8 MSU*8 8 2.0–4.5 4.5

MSD*10 MS*10 MSU*10 10 3.0–6.0 6.0

MSD*13 MS*13 MSU*13 13 4.0–8.0 8.0

MSD*16 MS*16 MSU*16 16 5.0–9.0 9.0

MSD*19 MS*19 MSU*19 19 7.0–11.0 11.0

MSD*20 MS*20 MSU*20 20 7.0–12.0 12.0

MSD*22 MS*22 MSU*22 22 8.0–14.0 14.0

MSD*25 MS*25 MSU*25 25 8.0–17.0 17.0

MSD*32 MS*32 MSU*32 32 8.0–22.0 22.0

MSD*35 MS*35 MSU*35 35 9.0–25.0 25.0

MSD*38 MS*38 MSU*38 38 9.0–28.0 28.0

W

F

A

T

L

90°

180° 0°

270°
R0.5

EExxaammppllee  oorrddeerr – Przyk∏adowe zamówienie

66  ooffff MMSSUURR  1100 33..00  xx  44..00 1188  llgg

88  ooffff MMSSDDWW2255 88..00  xx  1122..55 3322llgg

LLooccaattiioonn  ffllaattss  iiff  rreeqquuiirreedd  pplleeaassee  ssppeecciiffyy  aass  sshhoowwnn  oonn  ppaaggee  5577,,5588
– P∏aszczyzny ustalajàce na ˝yczenie (patrz strona 57,58)
NNoottee::  tthhee  sshhaappee  mmuusstt  nnoott  eexxcceeeedd  ddiiaa  CC
– Uwaga: rozmiar kszta∏tu nie mo˝e przekroczyç Êrednicy C
VViieewwss  aarree  ffrroomm  tthhee  ddiiaa  CC  eenndd – Rzut na przekrój od strony Êrednicy C
IImmppeerriiaall  ssiizzeess  aallssoo  aavvaaiillaabbllee – Wszystkie wymiary dost´pne tak˝e w wersji calowej

**==iinnsseerrtt  sshhaappee  ccooddee – Prosz´ wstawiç symbol kszta∏tu 

HHEEAADDLLEESSSS
– bez ko∏nierza

LLaanndd – Powierzchnia robocza matrycy

HHEEAADD  DDOOWWNN
– ko∏nierz na

dole

HHEEAADD  UUPP
– ko∏nierz na górze

AAlltteerrnnaattiivvee  sshhaappeess,,  bbooddyy  ddiiaa..,,  oovveerraallll  lleennggtthh  aanndd  llaanndd  lleennggtthhss  aavvaaiillaabbllee
– Inne kszta∏ty, Êrednica zewn´trzna, ca∏kowita wysokoÊç i wysokoÊç powierzchni

roboczej dost´pne na ˝yczenie

Diagonal B 
– Przekàtna

R

Stripper Bushes


