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Stemple do wytğaczania otwor·w do gwintowania
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Symbol ScrewThread .
Gwint A C D L1 H L

PH2 M2 1.1 3.0 1.65 1.5 4.2* S

PH2.5 M2.5 1.5 3.0 2.1 2.0 4.2* P

PH3 M3 1.8 3.0 2.55 2.5 4.2* E

PH4 M4 2.3 4.0 3.35 3.0 4.2* C

PH5 M5 3.0 5.0 4.25 3.0 4.2* I

PH6 M6 3.5 6.0 5.1 3.0 5.0 F

PH8 M8 4.9 8.0 6.85 4.0 5.0 Y

##SSppeecciiffyy  iiff  AAnnggllee  rreeqquuiirreedd  iinnsstteeaadd  ooff  RRaaddiiuuss  
– #Prosz´ okreÊliç czy zamiast zaokràglenia wymagane jest odsadzenie sto˝kowe
AAnnyy  aalltteerrnnaattiivvee  ddiimmeennssiioonnss  ttoo  tthhee  aabboovvee  ccaann  bbee  ssppeecciiffiieedd – Inne wymiary na ˝yczenie

LEAD - WPROWADZENIE

EExxaammppllee  oorrddeerr – Przyk∏adowe zamówienie
66  ooffff  PPHH44    7755  llgg

**55mmmm  hheeaadd  tthhiicckknneessss  aavvaaiillaabbllee – G∏ówka o gruboÊci *5mm na ˝yczenie
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Plunged Hole Punches


