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Rodzaje materia∏ów i pow∏oki
Non Standard Punch and Dies

EExxcceepptt  wwhheerree  iinnddiiccaatteedd  tthhee  YY  aanndd  ZZ  ddiimmeennssiioonnss  aarree  eeqquuaall  aabboouutt  cceennttrreelliinneess
– JeÊli nie zaznaczono inaczej wymiary Y i Z sà równe wzgl´dem linii Êrodkowych

TToo  oorrddeerr  ppuunncchheess  pplleeaassee  ssppeecciiffyy  iinn  aaddddiittiioonn  ttoo  ffoorrmm  ddiimmeennssiioonnss
– Aby zamówiç stemple prosz´, obok wymiarów kszta∏tu koƒcówki tnàcej, okreÊliç

SShhaannkk  ddiiaammeetteerr – Ârednic´ trzonu stempla

LLeennggtthh  ooff  ffoorrmm  eexxcclluuddiinngg  rraaddiiuuss – D∏ugoÊç koƒcówki tnàcej bez promienia 

OOvveerraallll  lleennggtthh – Ca∏kowita d∏ugoÊç stempla

LLooccaattiioonn  ffllaattss  iiff  rreeqquuiirreedd  pplleeaassee  pplleeaassee  ssppeecciiffyy  aass  sshhoowwnn  oonn  ppaaggee  3399
– P∏aszczyzny ustalajàce na ˝yczenie (patrz strona ...)

NS1 NS2 NS3 NS4

NS5 NS6 NS7 NS8

NS9 NS10 NS11 NS12

NS13 NS14 NS15 NS16

NS17 NS18 NS19  Double Square NS20 T=No. of Teeth

NS21 NS22
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EExxaammppllee  DDiiee  OOrrddeerr  
– Przyk∏adowe zamówienie tulei

MDHB16 NS4       25
Y = 6.7 TTaappeerr  rreecceessss

– Wybieg sto˝kowy

DDiiee  vviieeww
Widok z góry na matryc´

Stemple i tuleje tnŃce - niestandardowe ksztağty



55

Rodzaje materia∏ów i pow∏oki

TToo  oorrddeerr  DDiieess  pplleeaassee  ssppeecciiffyy  iinn  aaddddiittiioonn  ttoo  ffoorrmm  ddiimmeennssiioonnss
- Aby zamówiç tuleje tnàce prosz´, obok wymiarów kszta∏tu koƒcówki tnàcej, okreÊliç

DDiiaammeetteerr – Ârednic´ zewn´trznà 
LLeennggtthh  ooff  llaanndd – WysokoÊç powierzchni roboczej matrycy
SShhaappeedd,,  RRoouunndd  oorr  TTaappeerreedd  RReecceessss – Wybieg kszta∏towy, cylindryczny lub sto˝kowy 
OOvveerraallll  LLeennggtthh – WysokoÊç ca∏kowità matrycy

LLooccaattiioonn  ffllaattss  ssttaannddaarrdd  iiff  rreeqquuiirreedd  pplleeaassee  ssppeecciiffyy  aass  sshhoowwnn  oonn  ppaaggee  3399
- P∏aszczyzny ustalajàce na ˝yczenie (patrz strona …)

NS23 NS24 NS25 NS26

NS27 NS28 NS29 NS30

NS31 NS32 NS33 NS34

NS35 NS36 NS37 NS38

NS39 NS40 NS41 NS42

NS43 NS44
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EExxaammppllee  PPuunncchh  OOrrddeerr
– Przyk∏adowe zamówienie

stempli
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ZZ  ==  77..44 YY  ==  33..00 WW  ==  11..77

Plan View of Die / Through Head of Punch

PPuunncchh  vviieeww
Widok z góry na stempel

Stemple i tuleje tnŃce - niestandardowe ksztağty




