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Rodzaje materia∏ów i pow∏oki
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F = See 'Chart' Below

FFoorr  hheeaaddlleessss  ddiieess SFB & SFT

Shank Dia. 5–8 10–16 18–25 28+

F 0.50 1.00 1.50 2.00

SSttaannddaarrdd  ddoowweell  sslloott  aalltteerrnnaattiivveess
– Standardowe opcje rowka pod ko∏ek ustalajàcy
DDSS33==33mmmm  DDoowweell – DS3=Ko∏ek 3mm
DDSS44==44mmmm  DDoowweell – DS4=Ko∏ek 4mm
DDSS55==55mmmm  DDoowweell  – DS5=Ko∏ek 5mm
DDSS66==66mmmm  DDoowweell – DS6=Ko∏ek 6mm

LLooccaattiioonnss  ssuupppplliieedd  aass  SSttaannddaarrdd  aatt  00°°  uunnlleessss  ootthheerrwwiissee  ssppeecciiffiieedd  
– P∏aszczyzny czy rowki ustalajàce umiejscowione standardowo na pozycji 0° o ile nie okreÊlono inaczej

Standard Locations for Punches, Strippers and Dies

TTyyppee  SSFF
SSIINNGGLLEE  FFLLAATT

Âci´cie z jednej strony

TTyyppee  DDFF
DDoouubbllee  FFLLAATT

Âci´cie z dwóch stron
PPUUNNCCHH
Stempel

PPUUNNCCHHEESS
Stemple

PPUUNNCCHHEESS
Stemple

PPUUNNCCHHEESS
Stemple

SSTTRRIIPPPPEERRSS
aanndd  DDIIEESS

– Tuleje tnàce
i zdzierajàce

SSTTRRIIPPPPEERRSS
aanndd  DDIIEESS

– Tuleje tnàce
i zdzierajàce

SSTTRRIIPPPPEERRSS
aanndd  DDIIEESS

– Tuleje tnàce
i zdzierajàce

TTyyppee  DDSS
DOWEL SLOT

Rowek pod ko∏ek ustalajàcy

SSFFBB
SSiinnggllee  FFllaatt  SSFFTT

BBoottttoomm  
– Âci´cie z jednej

strony 
na górze

EExxaammppllee  oorrddeerr  – Przyk∏adowe zamówienie
MW10B 8.0 x 4.0   60SF
MDW16 4.3 x 6.8   25 DS

– Dot. matryc bez ko∏nierza

SSFFTT
SSiinnggllee  FFllaatt  

TToopp
– Âci´cie z

jednej strony
na dole

Standardowe sposoby mocowania stempli i matryc




