“~ror=77o  WKLADKI KONTUROWE
ENVGROWIN CONTOUR TUNNEL GATES GTK

59+2HRC d

Srednice otworu nalezy okresli¢ zgodnie
z wykresem (str. 11)

Diameter to be defined in accordance
with the diagram (pp 11)
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20 Nalezy okresli¢ kat w punkcie przeciecia
otworu z tunelem (60° do 90°)
Define 60 to 90 angle at bore/tunnel
intersection point.
Whkiadki te stosowane sg dla detali, w ktérych punkt For tunnel gating of small to medium-sized moldings
wtrysku znajduje sie na powierzchni ksztattowe;. contoured in the gate area.
- maksymalna srednica punktu wtrysku 1,7mm - maximum gate diameter (pointed tunnel) up to 1.7 mm.
- mozliwo$¢ wykonania ksztattu o giebokosci do 3mm  _ contourable up to 3 mm depth.

- mozna je stosowac¢ do wszystkich tworzyw
termoplastycznych wigcznie z wypetniaczami
posiadajacymi do 50% wtokien szklanych.

- usable for all thermoplastics including
fillers up to 50% glass fibre.




WKLADKI KONTUROWE
CONTOUR TUNNEL GATES GTK

59+2HRC

Wkadka konturowa nieobrobiona Srednice otworu nalezy okresli¢ zgodnie

Contourable insert in unifinished state z wykresem (str. 11)

Diameter to be defined in accordance
with the diagram (pp 11)
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Grubos¢ scianki kalotki powinna
zawierac sie miedzy 0,5-0,7mm

Calotte wall tchickness to be
min. 0,5 <max. 0,7mm

Nalezy okresli¢ kat w punkcie przeciecia
otworu z tunelem (60° do 90°)

Define 60 to 90 angle at bore/tunnel
intersection point.




	str-4.pdf
	Strona 1

	str-5.pdf
	Strona 1


