~r=r[7= PRZYKLADY ZASTOSOWAN
ENVGROUVIM APPLICATION EXAMPLES

Wkladka standardowe typ GTR, GTE, GTM
Tunnel gates type GTR, GTE, GTM
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3) ptytka odbojowa polepszajaca przeptyw tworzywa
reflection plate improving plastic flow
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Plytka odbojowa powinna by¢ wykonana ze stali The auxiliary insert should be made from a highly
o wysokiej odpornosci na zuzycie wear-resistant steel (e.g., 1.2379 with a hardness
(np. 1.2379 (~NC11LV) o twardosci ok. 60 HRC) of 60 HRC).
Wymiary b2 i d3 zalezg od rozmiaru stosowanej The dimensions b2 and d3 depend on the size of the
wiiadki. selected gate insert.
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Wkladka konturowa typ GTK
Contour tunnel gates type GTK
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szczegot "A”
detail "A” 1,4-1,7
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contour max. 3mm
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szczeg6t 'B”
detail "B”

stozek centrujacy
centring cone

Stosujgc wktadki przy wtryskiwaniu termoplastycznych
elastomerow zalecamy przestrzegac¢ nastepujacych

wsk

- odlegtos¢ ,L” powinna sie zmniejsza¢ wraz ze

azoéwek:

wzrostem twardosci wg. Shore’a

- nalezy stosowac stozek centrujgcy-(szczegot "B”)
Ta instrukcja ma zastosowanie przy elastomerach
o sredniej twardosci wg Shore’a (do 100 Shore A)

When processing thermoplastic elasto-mers, please

observe the following recommendations to ensure

reliable de-molding:

- the distance "L" should decrease with the Shore
hardness value

- a centering cone should be provided-(detail”’B”)

This application instruction applies to elastomers in

the maedium Shore hardness range (up to 100 Shore A)
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