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Dane techniczne

zasilanie

czujnik temperatury

dtugos¢ przewodow
maksymalne cisnienie wtrysku

moc grzatek dysz

Dane techniczne
zasilanie

czujnik temperatury
dtugos¢ przewodéw

maksymalna moc na jednga strefe
regulacji

230V/50Hz
Fe-CuNi

600 mm

180 MPa

200 + 1000 W

230V/50Hz
Fe-CuNi
600 mm

2600 W

Dysze firmy Elwik

. Réwnomierny rozktad temperatury dyszy.

. Dobre przewodnictwo cieplne korpusu

dyszy.

. Umieszczenie czujnika temperatury w kor-

pusie dyszy a nie w grzatce gwarantuje
wtasciwy pomiar i regulacje temperatury.

. Konstrukcje komor dysz sprawiajg, ze

komory izolacyjne sg jednoczesnie ko-
morami przeptywowymi (brak zalegania
tworzywa).

. Specjalne powtoki na koncéwkach z brazu

berylowego.

. Koncowki specjalne wykonane ze spiekow

wolframu (dobra przewodnos¢ cieplna,
mata scieralnosq).

. Mozliwos¢ zastosowania grzatek tulejko-

wych zaprasowanych mosigdzem, ktére
jako jedyne zapewniajg rownomierny
rozktad temperatury na catej dtugosci
dyszy (niezbedne przy wtrysku tworzyw
wrazliwych termicznie).

. Specjalne koncéwki dysz do wtrysku two-

rzyw z pigmentami metalicznymi lub
pertowymi.

. Petna zamiennos¢ elementéw dyszy.

Rozdzielacze firmy Elwik

. Grzatki rozdzielacza zaprasowane prosz-

kami miedzi oraz miedzig lub mosigdzem
(bardzo dfuga zywotnosc).

. Petne zbalansowanie mechaniczne roz-

dzielaczy (z koniecznosci reologiczne).

. Brak zalegania tworzywa w brokach

i kanatach rozdzielaczy.

. Doskonata gtadkos¢ powierzchni kanatow

rozdzielacza.

. Zastosowanie ceramiki cyrkonowej na

podkiadki dystansowe (znakomita izolacja
cieplna rozdzielacza od obudowy formy).

. Réwnomierny rozktad temperatury roz-

dzielaczy wielopunktowych.
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I Doboér dysz GK w zaleznosci

od masy wtrysku i ptynnosci tworzywa

Rodzaje tworzyw
Tworzywa Tworzywa Tworzywa
tatwo ptynace: trudniej ptynace: trudno ptynace:
PP, PE, PS, SB ABS, SAN, TPE PC, POM, PPE, PPS
PA, PMMA, EVAC PSU, PET, PBT
Typ dyszy Masa wtrysku [g]
D... -1 30 10 5
D..-2 60 30 10
D..-3 200 100 40
D..-4 600 300 100
D...-5 1200 600 250
D..-6 2000 1000 400

* Kolejny numer typu dyszy jest jednoczesnie oznaczeniem masy wtrysku [g] zgodnie z powyzszg tabela.

* Podane w tabeli masy wtrysku sg wartosciami przyblizonymi. Doktadna wartos¢ masy wtrysku zalezy przede
wszystkim od parametrow przetwérstwa oraz wskaznika ptynnosci tworzywa tzw. MFI.

* W przypadku wtrysku tworzyw wzmocnionych nalezy zmniejszy¢ mase wtrysku o ok. 20%.

I Uwagi ogdlne dotyczgce doboru dysz

* Dobér obudowy dyszy

- dysze z przewezky umieszczong w gniezdzie formy zapewniajg bardzo dobre chtodzenie strefy
przewezki. Stosuje sie je do tworzyw amorficznych, a takze PP i PE.

- dysze z przewezkg umieszczong w obudowie zapewniajg znakomitg izolacje cieplng strefy przewezki.
Przeznaczone sg do wtrysku tworzyw czesciowo krystalicznych.
* Dobor koncéwek dyszy

- dysze z koncéwka igtowg wprowadzong w gniazdo formy stosujemy, gdy chcemy uzyska¢ minimalny
slad po wtrysku.

- dysze z koncowkami otwartymi stosujemy do wtrysku w zimny kanat lub kiedy nie zalezy na wielkosci
punktu wtrysku.

* Do przetwérstwa tworzyw wzmocnionych oraz tworzyw z dodatkami uniepalniajgcymi stosowac dysze
z koncéwkami twardymi KT, grzatkami tulejkowymi GT oraz pierscieniami uszczelniajgcymi PU wykonanymi
ze stali nierdzewne;j.

* Przy przetworstwie tworzyw z pigmentami metalowymi lub pertowymi wymagane sg dysze z koncéwkami
specjalnymi.

* Nie zaleca sie stosowania dysz z koncéwkami igtowymi do wtrysku tworzyw o matej odpornosci na scinanie,
tworzyw zawierajgcych barwniki organiczne oraz tworzyw z dodatkami uniepalniajgcymi.

* Przy wtrysku tworzyw krystalicznych wybieramy dysze z duzg komora izolacyng zabudowana.

* Przy wtrysku PVC i tworzyw fluorowych stosujemy systemy GK ze stali nierdzewne;j.

* Dobierajac system GK nalezy wzig¢ pod uwage:

- gramature wtrysku

- rodzaj tworzywa

- zmiane koloru (jak czesta)

- stosunek drogi ptyniecia do grubosci scianek
- rodzaj wypetniacza

- oczekiwany slad po wtrysku
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Dobor srednicy przewezki w zaleznosci od dopuszczalnej I
predkosci scinania tworzywa oraz gramatury wtrysku

120 Przyktad:
0,5 1,5 3,0 50 10,0 15,0 .
100 [ \ PP * Masa wypraski (PS) — 220g
g wydatek objetosciowy V [cm3/s] .
¥ * Przewidywany czas wtrysku — 2 sek
§ 60 A * Dopuszczalna predkos¢ scinania
§ \V AN A\ \\ ABS, PBT, PES, PS, PSU dla PS — 50000 1/sek
¥ 40 \\ SN \\\ PC, PE, PMMA, SAN, POM 3
= EVA * Ciezar wiasciwy (PS) — 1,1g/cm
£ 2 N NN PVC datek ob
* Wydatek objetosciowy V
0 \\§ y )€ y
0 05 1 1,5 2 X (mm) . 520
_ masa wypraski _ _ 3
V cigzar wlasciwy x czas wtrysku 1,1 X2 100 cm /Sek
120

| * Srednica przewezki wzieta z wykresu
2050100200 500 | 1000 .
Pl N PP wynosi @X=2,7

5100 o
< wydateK objetosciowy V [cm3/s]
o
= 80 -
8
s 60 PA
5 \\ \ \ \\ \ ABS, PBT, PES, @S), PSU, PS
3 N PC, PE, PMMA, SAN, POM
g 40 . PE, . SAN,
k- [JAVAN NN EVA
@ A\ N
2 20 N Q PVC

0 \§\\>

0 20) 4 6 8 10 @X (mm)

Korekta srednicy przewezki

Korekty srednicy przewezki dyszy igtowej
dokonujemy zawsze od strony komory
izolacyjnej poprzez powiekszenie catego
stozka. Powiekszenie S$rdnicy przewezki
od strony gniazda powoduje jedynie
zwiekszenie sladu w punkcie wtrysku. W celu
zmniejszenia Sladu po punkcie wtrysku
dopuszcza sie zmniejszenie wysokosci
przewezki do 0,05 oraz niewielkie wysuniecie
konca igty dyszy, utatwia to tez opanowanie
zjawiska tzw. snucia nitki.

0,2

0,05

oX

@X po korekcie
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I Dobor dysz GK w zaleznosci od rodzaju wtryskiwanego tworzywa

* tworzywa amorficzne: PS, SB, SAN, ABS, PVC, * tworzywa stabilne termicznie: PE, PP, PMMA,

CA, PMMA, PC, PSU, PEI PC, PS

* tworzywa czesciowo krystaliczne: PE, PP, PA, * tworzywa wrazliwe termicznie: PVC, POM,
PET, PBT, POM, PPS, PEEK PBT, PET, CA, PPA, PEEK

* tworzywa krystaliczne szybko krzepnace: PA, * tworzywa ciggnace nitke: PA, PP, PEHD, PET, PS, PC
POM, PET, PBT, PEEK * tworzywa o matej odpornosci na scinanie: PVC,

* tworzywa krystaliczne wolno krzepnace: PP, PE CA, POM, EVAC

1. Dysza z koncéwka igtowq izolowana tworzywem wprowadzong w gniazdo
formy. Stosowana jest do wyprasek, w ktérych wymagany jest maty slad
po wtrysku. Dobra zmiana koloru, intensywne chtodzenie strefy przewezki.
Zalecana do wtrysku: PP, PE, PS, SAN, ABS, PMMA, CA, EVAC. (str. 8, 9)

2. Dysza z koncéwka igtowa i obudowa izolowang tworzywem. Dobra
separacja termiczna dyszy od gniazda formy. tatwiejsze uszczelnienie.
Trudna zmiana kolorow wtryskiwanego tworzywa. Maty slad po wtrysku.
Mozliwe intensywne chtodzenie strefy przewezki. Zalecana do wtrysku: PP,
PE, PS, SAN, ABS, PMMA, CA, EVAC. (str. 12, 13)

3. Dysza z koncowka igtowag bimetaliczng wprowadzong w gniazdo formy.
Kosmetyczny slad po wtrysku. Cakowita wymiana tworzywa w komorze —
bardzo tatwa zmiana koloru. Mozliwe intensywne chtodzenie strefy
przewezki. Zastosowanie tytanu na ostone igly zmniejsza nagrzewanie
gniazda formy. Zalecana do wtrysku: PP, PE, PS, SAN, ABS, PMMA, CA, EVAC.
(str. 14, 15)

. Dysza z koncowka igtowa bimetaliczng - rotacyjng wprowadzong w gniazdo
formy. Posiada zalety dyszy jak wyzej. Dodatkowa wymuszona rotacja
tworzywa catkowicie przeptukuje komore izolacyjng oraz zapewnia
doskonate wymieszanie z barwnikiem. Zalecana do wtrysku: PP, PE, PS, SAN,
ABS, PMMA, CA, EVAC. (str. 14, 15)

5. Dysza z koncéwka igtowa wydtuzong stosowana do wtrysku matych detali od
wewnatrz. Zalecana do wtrysku: PP, PE, PS. (str. 21)

6. Dysza z koncowka otwartg. Zalecana do wyprasek w ktérych slad po wtrysku
nie ma istotnego znaczenia. Wtrysk w gniazdo formy lub zimny kanat. Dos¢
tatwa zmiana koloréow. Zalecana do tworzyw amorficznych i krystalicznych
wolnokrzepnacych. (str. 10, 11)

@ @ @
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Dobor dysz GK w zaleznosci od rodzaju wtryskiwanego tworzywa I

7. Dysza z koncéwka otwartg bimetaliczng wprowadzong w gniazdo formy.
Bardzo tatwa zmiana koloréw wtryskiwanego tworzywa. Mozliwe
intensywne chtodzenie strefy przewezki. Bardzo dobra izolacja termiczna
koncowki dyszy od gniazda formy. Zalecana do przetworstwa tworzyw
amorficznych i krystalicznych oraz elastomeréw. (str. 14, 15)

8. Dysza z koncoéwka otwartg i obudowg izolowang tworzywem. Zalecana do
wyprasek, w ktérych slad po wtrysku nie ma znaczenia. ldealna do wtrysku
w zimny kanat. Mozliwe intensywne chtodzenie strefy przewezki. tatwiejsze
uszczelnienie dyszy, trudniejsza zmiana koloréw. Stosowana do wiekszosci
tworzyw. (str. 12, 13)

9. Dysza z koncéwka otwartg przeznaczona do wyprasek, w ktorych slad po
wtrysku nie ma wiekszego znaczenia. Wtrysk w gniazdo formy lub zimny
kanat. Stosowana do wtrysku wyprasek technicznych z wtéknem szklanym.
Posiada wlewek punktowy Ilub pretowy. Stosowana do tworzyw
amorficznych i krystalicznych. (str. 18, 19)

10. Dysza z koncoéwka igtowag zabudowana w tuleji wprowadzonej w gniazdo
formy lub zimny kanat. Maty slad po wtrysku. Stosowana do tworzyw
krystalicznych szybkokrzepnacych, takich jak: PA, PBT, PEEK i tworzyw
amorficznych: PS, PMMA, PC, SB, ABS. Zalecana do wtrysku tworzyw
z wypetniaczami. (str. 8, 9)

11. Dysza z igtag zabudowang w koncdéwce. Dobra zmiana kolordw.
Wysoka temperatura strefy przewezki. Stosowana do wtrysku tworzyw
z wypetniaczami. (str. 16, 17)

12. Dysza z igtag rotacyjng zabudowang w koncéwce. Bardzo dobra
zmiana koloréw. Bardzo dobre wymieszanie tworzywa z barwnikami
i wypetniaczami. (str. 16, 17)

13. Dysza z koncowka otwartg zabudowang w tuleji wprowadzonej w gniazdo
formy lub zimny kanat. Widoczny slad po wtrysku. Wysoka temperatura
strefy przewezki. Stosowana do tworzyw krystalicznych szybkokrzepnacych:
PA, POM, PET jak i amorficznych, wtrysk tworzywa z wypetniaczami.
(str. 10, 11)

14. Dysza z koncéwka otwarta zabudowang. Wysoka temperatura strefy
przewezki. Dobre chtodzenie czota dyszy. tatwa zmiana kolorow
wtryskiwanego tworzywa. Wtrysk tworzyw z wypetniaczami. (str. 16, 17)

SEeoEemeE
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Dysze centralne DIC i dolotowe DI

+0,1

Rk okresla @A +0,05 Mocowanie pierscienia centrujacego:
zamawiajacy Minimum 6 $rub M8
l IA
[ N ] L
 — _,'_\ DA
— e B
(o]
&
O |\ "
[ap]
n —
S
il
J \ -
[ 1
[ |
230V AC 230V AC
Fe-CuNi DIC 2 Fe-CuNi DI 3
- )
(& ) AN _J
@B oB
Uwaga:
e AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajgcy
rozszerzalnos¢ cieplng dyszy.
@A + 15
Rmax 12
KS-I
. | KT-I
& N
o _ N
o o

/ s

— koncoéwka standardowa, wykonana z bra-
zu berylowego utwardzona powierz-
chniowo. Przetwérstwo wszystkich two-

rzyw nie wzmocnionych i bez dodatkéw
/ uniepalniajgcych. Temperatura prze-
twdrstwa do 280°C.

min A/2 + 80 A2 + 17 KT - koncoéwka specjalna wykonana ze spiekdéw
wolframu. Przetworstwo wszystkich two-
rzyw w tym tworzyw wzmocnionych oraz
tworzyw z dodatkami uniepalniajagcymi.
Temperatura przetwérstwa do 360°C.

Dysze DIC i DI standardowo wyposazone sg w grzatke spiralng GS. Mozliwe jest wyposazenie dysz
w grzatke tulejkowa GT (str. 39).
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Dysze centralne DIC i dolotowe DI

Typ dyszy | A | OB @C @D IF 2G aP T U w g X
1 28 9 19 30 22 25 3 12 8 7.6 0,8 +1,5
2 32 1" 22 34 25 28 4,5 14 9 9,4 0,8 + 2,0
DIC | 3 36 14 25 38 28 32 6 16 10,5 | 11,4 | 1,0+25
DI 4 40 17 28 42 31 35 8 19 1 13,5 | 1,0 + 3,0
5 44 20 31 46 34 38 10 22 11,5 16,3 1,2 +3,5
6 48 24 35 51 38 43 12 26 12,5 19,1 1,2 +4,0

L 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146 166 186 206 226 246 266

1
2 |
3 |
a
5
6
Zabudowa dysz DIC i DI Zabudowa dysz DIC i DI z tulejg TZ
TZ1 TZ2
@F H7 @(D+1) H7
@C @D H7 @(D+0,5)
RO,2 0,4x45° RO,2 0,4x45° RO,2 0,4x45°

RO,2

2

L£0,02
LL£0,02
L+0,02

0,4%45° | pa

min 3
7 +g,01
//\__/

+I\
R N ¥5o RAY) \ §~
\_ \_ \ i
T — i — i — —
=3 g g
< s a5 5 i &
L NI NI
@B H6 @T H6 @T H6
2G 2G
e Zalecana dla dysz: @D H7
typ1,2dlaL <66
typ3,4dlaL <86 e Zalecana dla dysz:
typ 5,6 dlaL < 106 typl,2dlaL > 66

typ3,4dlalL > 86
typ 5,6 dlaL > 106

‘ & o e L1 =27, 36, 46, 56, 66, 76, 86, 96, 106
& &
» Xz
> ~ Qs
Q@ = mE
& 90° H | R
~| ® Sy
o o IRk
+ ©|g -
S © § el
‘ = iz Wykonanie specjalne
| I tulei TZ
X OX
b=(3+6)@X
Sposéb zamawiania: okresla zamawiajacy

Typ dyszy / Dtugos¢ dyszy / Typ koncowki / Dla dysz z tulejg TZ srednica przewezki @X oraz wymiar L1 dla TZ2 / Rk — dla dysz centralnych
Przyktad: DIC-3 / L=96 / KS-1 / TZ2: @X=1,2: L1=27 / Rk=20
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+0,1

Dysze centralne DOC i dolotowe DO

Rk okresla DA +0,05 Mocowanie pierscienia centrujacego:
zamawiajacy . <
J oA Minimum 6 srub M8
] ~ [ L
N opP PU
3
© |\ e
5
N
N ~—
%
<
) \ P \ -
[ 1 [ 1
[ [ Z/\I‘ [
230V AC » 230V AC B
Fe-CuNi DOC 5 3 Fe-CuNi DO g 3
3 3
NI NI
o o
- g A J g
> >
<’ : < :
+ +
7B 7B
Uwaga:
e AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajgcy
rozszerzalnos¢ cieplng dyszy.
°z=1,6;1,8;2;2,2;24; 2,6
oA + 15
Rmax 12
KS-O
i | \< KT-O
&
o _ LN
[g\] (o]
X
/ KS - koncéwka standardowa, wykonana z bra-
zu berylowego utwardzona powierz-
chniowo. Przetwdrstwo wszystkich two-
rzyw nie wzmocnionych i bez dodatkéw
uniepalniajgcych. Temperatura prze-
tworstwa do 280°C.
min A/2 + 80 A2 +17 KT - koncéwka specjalna wykonana ze spiekéw

wolframu. Przetwoérstwo wszystkich two-
rzyw w tym tworzyw wzmocnionych oraz
tworzyw z dodatkami uniepalniajgcymi.
Temperatura przetworstwa do 360°C.

Dysze DOC i DO standardowo wyposazone sg w grzatke spiralng GS. Mozliwe jest wyposazenie dysz
w grzatke tulejkowa GT (str. 39).
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Dysze centralne DOC i dolotowe DO mmmm

Typ dyszy | A | OB @C @D IF 2G aP T U w g X
1 28 9 19 30 22 25 3 12 8 7.6 0,8 + 2,0
2 32 1" 22 34 25 28 4,5 14 9 9,4 0,8 + 2,5
poc | 3 36 14 25 38 28 32 6 16 10,5 | 11,4 | 1,0+ 3,0
DO 4 40 17 28 42 31 35 8 19 1 13,5 | 1,0 + 3,5
5 44 20 31 46 34 38 10 22 11,5 16,3 1,2 +4,0
6 48 24 35 51 38 43 12 26 12,5 19,1 1,2 +4,5

L 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146 166 186 206 226 246 266

1
2 |
3 \
4
5
6
Zabudowa dysz DOC i DO Zabudowa dysz DOC i DO z tulejg TZ
TZ1 TZ2
@F H7 @(D+1) H7
ec @D H7 @(D+0,5)
RO,2 0,4x45° RO,2 0,4x45° RO,2 0,4x45°
y \ Z | ] /I ] -
[32) 1 B i |
£ g‘o
E N /m /
0,4x45° | pa A 5 Z Seo 3
| N~
R 450 50 [ 8
\ N \_ \_ J A
i - ‘ - : & O
] o9 s 3
i v ANE w AIIE
L NI NI
28 He @T He @T Hé
oG oG
e Zalecana dla dysz: @D H7
typ 1,2dlaL < 66
typ 3,4dlaL < 86 e Zalecana dla dysz:
‘ typ 5,6 dlaL < 106 typl,2dlaL > 66

! typ3,4dlaL > 86
typ 5,6 dlaL > 106

e L1 =27, 36, 46, 56, 66, 76, 86, 96, 106

0,2

1
(B/2+0.8)0,02

oX oX

Sposéb zamawiania:
Typ dyszy / Diugos¢ dyszy / Typ koricowki / Dla dysz z tuleja TZ srednica przewezki @X oraz wymiar L1 dla TZ2 / Rk — dla dysz centralnych
Przyktad: DOC-3 / L=96 / KS-O / TZ2: @X=1,2: L1=27 / Rk=20
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I Dysze centralne DXC i dolotowe DX

20

Rk okresla @A Igjés Mocowanie pierscienia centrujacego:
zamawiajacy oA Minimum 6 $rub M8
] ~~ [ L
B — oA
— T
(o]
s
© | e
< o
]
X
\ ) \ -
1 [ 1
230V AC 3 230V AC 3
Fe-CuNi DXC = Fe-CuNi DX =
Uwaga:
e AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajacy
rozszerzalnos¢ cieplng dyszy.
@A + 15
Rmax 12

\ e )
S KS koncowka standardowa, wykonana z bra
9 zu berylowego utwardzona powierz-
" chniowo. Przetworstwo wszystkich two-
 m— o rzyw nie wzmocnionych i bez dodatkow

12

min A/2 + 80

A/2 + 17

Dysze DXC i DX standardowo wyposazone sq w grzatke spiralng GS.

uniepalniajgcych. Temperatura prze-
tworstwa do 280°C.

KT - koncéwka specjalna wykonana ze spiekdéw
wolframu. Przetworstwo wszystkich two-
rzyw w tym tworzyw wzmocnionych oraz
tworzyw z dodatkami uniepalniajagcymi.
Temperatura przetwérstwa do 360°C.

elwik



Dysze centralne DXC i dolotowe DX s

Typdyszy | A | @C @D gF aPpP R w g X
1 28 | 188 | 11,4 | 19 3 43 | 91 ]08+20
2 32 21,8 14,4 22 4,5 5,3 10,4 | 0,8 = 2,5
DXC 3 36 25,8 18,3 26 6 6,8 12,1 1,0 = 3,0
DX 4 40 29,8 | 22,2 30 8 8,3 13,8 | 1,0 = 3,5
5 44 33,8 | 26,2 34 10 9,8 15,5 | 1,2 + 4,0
6 48 38,8 30,1 39 12 11,8 17,3 | 1,2 + 4,5

L 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146 166 186 206 226 246 266

1
2 \
3
a
5
6
Zabudowa dysz DXC i DX
OF H7 0,4x45°
al
-
R3
Iy \< R RN
N | -
N / :
N Uwaga:
@D °z=1,6;1,8;2; 2,2, 2,4, 2,6
@c +8,1 _
B3]
c
<]
KS-1X 2 KS-2X NE 2
3 _—
KT-1X KT-2X g
g
L f
S X =
o o
+H +
| I ‘ .
3 | 3
o o
X o
90° o
ol
S |
o
| L)
X ox

Sposéb zamawiania: )
Typ dyszy / Dtugos¢ dyszy / Typ koncowki / Srednica przewezki dla koncéwek KS-2X, KT-2X / Rk dla dysz centralnych
Przyktad: DXC-2 / L=66 / KS-2X / @X=2 / Rk=20

elwik 13



I Dysze centralne DGC i dolotowe DG

14

Rk okresla OA 18:35 Mocowanie pierscienia centrujacego:
zamawiajacy Minimum 6 $rub M8
l DA
] ~ [ L
 — ) oA
N oP PU
s
©) |\ "
2 RN
gt o
4
<
I) KI I) KI -
[ [ Z/_\ll [
230V AC DGC 2 230V AC DG 4
Fe-CuNi = Fe-CuNi =
V \
@B oB
Uwaga:
e AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajgcy
rozszerzalnos¢ cieplng dyszy.
@A + 15
Rmax 12
| ~ KS - kofct .
Q — koncéwka standardowa, wykonana ze stali
9 i brazu berylowego utwardzona po-
o . " wierzchniowo. Przetwérstwo wszystkich
o —] ~ tworzyw nie wzmocnionych. Temperatu-
/ ra przetworstwa do 280°C.

KT - koncdwka specjalna wykonana ze stali i spie-
kéw wolframu. Przetwdrstwo wszystkich
tworzyw w tym tworzyw wzmocnionych
oraz tworzyw z dodatkami uniepal-
niajgcymi. Temperatura przetwoérstwa do
360°C.

min A/2 + 80 A2 + 17

Dysze DGC i DG standardowo wyposazone sg w grzatke spiralng GS. Mozliwe jest wyposazenie dysz
w grzatke tulejkowa GT (str. 39).
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Dysze centralne DGC i dolotowe DG =

Typ dyszy | A | OB aC @D OF J M P w X
1 28 8 19 6,4 22 2,5 4,7 3 8,4 0,8+ 1,5
2 32 10 22 8,4 25 3 5,5 4,5 9,4 0,8 +2,0
DGC 3 36 12 25 10 28 3,5 6,2 6 104 | 1,0+ 25
DG 4 40 16 28 14 31 4,5 7.4 8 11,3 | 1,0+ 3,0
5 44 20 31 17,6 34 6 9 10 12,7 1,2 + 3,5
6 48 22 35 19,6 38 8 11,3 12 15,5 1,2 + 4,0

L 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146 166 186 206 226 246 266

1
2 |
3
a4
5
6
Zabudowa dysz DGC i DG
OF H7
ac
RO,4 0,4x45°
Y
™M
£
€
o R1 z 2;0
[a\]
& - N A
~ AN /
( ] /
Uwaga:
08 Ho *z=038;1;1,2;14;1,6; 1,8
>
g
c
~ 3
KS-1G KS-2G KS-3G § 2
KT-1G KT-2G KT-3G 5 -
g
=
X
)
@D X
ol
RO,2 °
A el
L | ) -2

Q
X
0,2
]

Sposéb zamawiania: )
Typ dyszy / Dtugos¢ dyszy / Typ koncowki / Srednica przewezki dla koncowek KS-3G, KT-3G / Rk dla dysz centralnych
Przyktad: DGC-2 / L=76 / KS-3G / @X=1,2 / Rk=20
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B Dysze centralne DHC i dolotowe DH

16

Rk okredla @A 18;35 Mocowanie pierscienia centrujacego:
zamawiajacy Minimum 6 $rub M8
\ oA
I ~ [ L
N opP PU
)
O |\ e
g RN
a ﬁ
K
<
I) kl I) kl -
[ [ u [
230V AC DHC 4 230V AC DH 4
Fe-CuNi - Fe-CuNi -
?B ?B
Uwaga:
e AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajgcy
rozszerzalnos¢ cieplng dyszy.
@A + 15
Rmax 12
| ~ KS - kofcs
Q — koncéwka standardowa, wykonana ze
9 stali i brgzu berylowego utwardzona po-
o " wierzchniowo. Przetwérstwo wszystkich
~ [E— ~ tworzyw nie wzmocnionych i bez
dodatkéw uniepalniajacych. Temperatu-
/ ra przetworstwa do 280°C.
KT - koncdéwka specjalna wykonana ze stali
i spiekdw wolframu. Przetworstwo wszyst-
kich tworzyw w tym tworzyw wzmocnio-
nych oraz tworzyw z dodatkami uniepal-
niajgcymi. Temperatura przetwoérstwa do
360°C.
min A/2 + 80 A2 + 17

Dysze DHC i DH standardowo wyposazone sg w grzatke spiralng GS. Mozliwe jest wyposazenie dysz
w grzatke tulejkowa GT (str. 39).
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Dysze centralne DHC i dolotowe DH =

Typ dyszy | A | OB @C OF G oP w g X
1 28 8 19 22 1,7 3 5,3 08 +1,5
2 32 10 22 25 2,3 45 | 6,2 0,8 +2,0
DHC | 3 36 12 25 28 2,7 6 6,9 1,0+ 25
DH 4 40 16 28 31 4,8 8 8,7 1,0 + 3,0
5 44 20 31 34 6,3 10 9,9 1,2 + 3,5
6 48 22 35 38 7.8 12 12 1,2 + 4,0

L 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146 166 186 206 226 246 266

1
2 |
3
a4
5
6
Zabudowa dysz DHC i DH
OF H7
gc
RO,2 0,4x45°
y
[22]
£
IS
o =
R1 x E
« ‘ 3 =
N
@B H6 o3
(©]
KS-1H KS-2H KS-3H
KT-1H KT-2H KT-3H
X oX oX

Sposéb zamawiania: )
Typ dyszy / Dtugos¢ dyszy / Typ koncowki / Srednica przewezki / Rk dla dysz centralnych
Przyktad: DHC-2 / L=76 / KT-1H / @X=1,2 / Rk=15
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B Dysze centralne DPC i dolotowe DP

18

Rk okredla oA 18;é5 Mocowanie pierscienia centrujgcego:
zamawiajacy Minimum 6 $rub M8
| oA
] ~~ [ C
( — oA
S oP PU
- &
O |\
Irka; /\

N B
%
<

) \ P \ -
[ 1 [ 1
[ | Z/\Il |
230V AC DPC 3 230V AC DP 3
Fe-CuNi - Fe-CuNi -
7B 7B
Uwaga:
e AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajgcy
rozszerzalnos¢ cieplng dyszy.
@A + 15
Rmax 12

o, | q \< KS - koncowka standardowa, wykonana z bra-

® zu berylowego utwardzona powierz-

° " chniowo. Przetwoérstwo wszystkich two-

N | E— - N rzyw nie wzmocnionych i bez dodatkéw

uniepalniajgcych. Temperatura prze-
/ twoérstwa do 280°C.

KT - koncéwka twarda wykonana ze stali. Prze-
twérstwo wszystkich tworzyw w tym two-
rzyw wzmocnionych oraz tworzyw z do-
datkami uniepalniajagcymi. Temperatura
przetworstwa do 360°C.

min A/2 + 80 A2 + 17

Dysze DPC i DP standardowo wyposazone sg w grzatke spiralng GS. Mozliwe jest wyposazenie dysz

w grzatke tulejkowa GT (str. 39).
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Dysze centralne DPC i dolotowe DP s

Typ dyszy | A | OB @C @ F G H... | 9P w g X
1 28 6 19 22 1,2 12 3 54 0,8 + 2,0
2 32 8 22 25 1,5 14 | 45 6 0,8 + 2,5
DPC 3 36 10 25 28 1,8 16 6 6,6 1,0 = 3,0
DP 4 40 12 28 31 2,1 19 8 7.2 1,0 + 3,5
5 44 14 31 34 2,4 22 10 7.8 1,2 +4,0
6 48 16 35 38 2,7 25 12 8,4 1,2 +4,5

L 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146 166 186 206 226 246 266

AUVThAWN=

Zabudowa dysz DPC i DP

@F H7
ac
RO,2 0,4x45°
Y
™M
£
€
=]
T
-
o
o So
3
R1 x
& ‘ & .
NN
@B H6 g
(C]
KS-1P KT-2P KT-3P
KT-1P
i
x il Wykonanie specjalne
X ox £ 1 oX koricdwek
[
1 1

Sposéb zamawiania: )
Typ dyszy / Dtugos¢ dyszy / Typ koncowki / Srednica przewezki / Rk dla dysz centralnych
Przyktad: DPC-2 / L=76 / KT-2P / @X=1,2 / Rk=15
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s Mikro dysze dolotowe DML

Specjalna konstrukcja mikro dyszy DML umozliwia zmniejszenie srednicy zabudowy do 12 mm.

Pozwala to na wtrysk wyprasek o matych srednicach od wewnatrz. Mikro dysza DML stosowana jest do przetwdrstwa
tworzyw tatwo przetwazalnych PE, PP, PS i wyprasek o masie nie przekraczajgcej 10 gram.

Standardowe dfugosci dyszy: L=146, 166, 186, 206 i 226.

218
Zabudowa dysz DML
@3 PU
@14 H7 @14 H7
- @12 @12
S RO2 || 0,4x45° RO2 || 0,4x45°
Rl
[ | / /
[s2] ™M
£ £
£ £
230V AC DML
Fe-CuNi
3 i il
- av Ay
2
& o9 | o3
/&1 N S § ..@ E ‘,}
v SDAk
l\ \/ j <+ |
@7 H6 @6 H6
Uwaga:
* AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajacy
rozszerzalnos¢ cieplng dyszy.
g
o
.H
«“
=«
o
KS - kohcowka standardowa, ?x=0,8+1,2
wykonana z brazu
berylowego utwardzona
powierzchniowo.
Temperatura
przetworstwa do 280°C.
KT - koncowka specjalna, KS-L1 KS-L2
wykonana ze spiekéw KT-L1 KT-L2
wolframu.
@X=0,8+1,2

Sposoéb zamawiania:
Typ dyszy / Dtugos¢ dyszy
Przyktad: DML / L=166 / KS-L1
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Mikro dysze dolotowe DMS s

Mikro dysza DMS o specjalnie wzmocnionej konstrukgcji zalecana jest do produkcji wyrobéw wymagajacych wyzszego
cisnienia wtrysku. Produkcja wyprasek cienkosciennych — koncowka ,, 1" oraz do wtrysku np. nakretek od wewnatrz —
koncéwka ,2". Masa wtrysku max 15 gram. Przeznaczora do wtrysku PP, PE, PS.

Standardowe dtugosci dyszy: L=36, 46, 56, 66, 76, 86, 96, 106 i 126.

024 Zabudowa dyszy DMS
@3 PU
rﬁ I’ /_7 @20 H7 @20H7
- = 218 218
] g
;‘_ RO,2 0,4x45° RO,2 0,4x45°
| | / | |
o | o
DMS £ | c
€ £
230V AC ! =
Fe-CuNi . . | S
< | o = ‘ 3
- @ 5 | S
R2 & ‘ p
R s 2 =
| (Q“/ =
‘ o3 3 i —
] - S :
g / 32‘ . "N |
@11 H6 S d}
Uwaga: f/
* AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajacy
rozszerzalnosc cieplng dyszy. 927
@11 H6
& |
X e
)
& ~ @2
90° 2 90° N
~N| H ~N| o
o 2‘ ‘ = #
@X =0,8+1,8 @X =0,8+1,8
KS - koncéwka standardowa,

wykonana z brazu
berylowego utwardzona
powierzchniowo.

Temperatura
przetworstwa do 280°C.
. KS-S1 KS-S2
KT - koncoéwka specjalna KT-S1 KT-S2
wykonana ze spiekdw S S
wolframu.

Sposéb zamawiania:
Typ dyszy / Dtugos¢ dyszy / Typ koncowki
Przyktad: DMS / L=96 / KS-S1
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I Dysze wielopunktowe centralna DWC i dolotowa DW

22

Rk okresla
zamawiajacy

@b

+0,1
@A +0,05

oA

Mocowanie pierscienia centrujacego:

/T

30

<{7

230V AC
Fe-CuNi

@A + 15

20

max 2

OE

min A/2 + 80

Minimum 6 srub M10

e
230V AC
Fe-CuNi
—
< —
= <
-
OE
Uwaga:
Rmax 12 * AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajacy
rozszerzalnos¢ cieplng dyszy.
KS - koncéwka standardowa, wykonana z bra-
— | " zu berylowego utwardzona powierz-
o~

A2 + 17

chniowo. Przetwérstwo wszystkich
tworzyw nie wzmocnionych i bez
dodatkow uniepalniajacych. Temperatu-
ra przetworstwa do 280°C.
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Dysze wielopunktowe centralna DWC i dolotowa DW s

Typdyszy | A | C | D | OE | OF | FG g P g X n
1 48 47 58 33 48 15 2+3
2 54 52 64 38 53 20 2+4

bwcC| 3 60 57 70 43 58 25 68 0.8 < 2,0 2+5

DwW 4 66 62 76 48 63 30 2+6
5 72 67 82 53 68 35 2+7
6 78 72 88 58 73 40 2+8

Zabudowa dysz DWC i DW

OF H7
@C
RO,2 0,4x45°
\
[e2]
£
£
‘ o
OF H7 =
A
R35 RO2 '  0,4x45° S
Ral,6 / ) )
7 Y
1 N 1
|
) o | > )
lee Nl ‘ NI - "8\
0,2x45° S S
?12,8+0,05 m 2
o) —
@G +0,01
>
g
8
= g 4
KS-1W ki KS-2W s 3
.©
€
>
=
L oX
Q Q
g &%
& 90° S 4 S g
<) °L2~ ‘ \ cuc:\
| Lt
X @X

Uwaga:

* Standardowe dtugosci dyszy: L=46, 56, 66, 76, 86, 96, 126
* Masa wtrysku maksimum 100 gram na jeden punkt

* Zalecane do przetworstwa: PS, PP, PE, SB, SAN.

Sposéb zamawiania: )
Typ dyszy / Dtugos¢ dyszy / llos¢ punktdw wtrysku / Typ koncowki / Srednica przewezki dla koncdwek KS-2W / Rk dla dysz centralnych
Przyktad: DCW-1/ L=56 / n=2/ KS-2W / @X=1.5 / Rk=20
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I Zabudowa systemu GK

W sktad kompletnego systemu GK wchodza:

Rozdzielacz z zaprasowanymi grzatkami
Czujniki temperatury TP-2

Przewody do zasilania grzatek rozdzielacza
Sruby mocujace

Kotek ustalajgcy KU

Dysze grzejne

NOURAWN=

Pierscien izolujacy Pl

Tuleja wlewowa TW z pierscieniem izolujgcym Pl oraz grzatka opaskowa GO

Podkfadki dystansowe PD i podkfadka podporowa PP z kotkiem centralnym

Podkfadka dystansowa PD

Tuleja wlewowa TW Ptyta izolacyjna

Termopara TP-2

Podkfadka oporowa

Pierscien centrujacy Ptyta mocujaca

Belka dystansowa

YL

L

[ [ 7

WM

7
I
1

HE

F
i
&

o d

O

Dysza GK

Ptyta matrycowa Pierscien uszczelniajacy PU

Kofek ustalajacy KU /

Grzatka rurkowa

B \Wytyczne montazu systemu GK

24

Rozdzielacz Sruba mocujaca

Podktadka podporowa PP

Kotek centralny

System GK powinien w stanie rozgrzanym posiada¢ zacisk rzedu 0,05 mm. Jest to bardzo istotne dla
zapewnienia szczelnosci na ztaczu dysza-rozdzielacz. Aby to uzyskad nalezy:

1. Sprawdzi¢ wymiary istotne dla montazu dysz, a przede wszystkim wymiary gniazd w formie.
2. Umiesci¢ dysze (bez pierscieni uszczelniajacych PU) w otworach ptyty matrycowej i zmierzy¢ wysokos¢

kotnierzy H. Dopuszczalna tolerancja H wynosi +0,01.

3. Ustali¢ wymiar H1 podkfadki podporowej PP. Dopuszczalna tolerancja H1wynosi =0,01.

Pierscien uszczelniajgcy PU

Podktadka podporowa PP

T T T

S—

BN | Y

@8H7

10
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Wytyczne montazu systemu GK

4. Umiesci¢ kotek ustalajacy KU w ptycie matrycowej.

Tuleja wlewowa TW Sruba mocujaca

Podkfadka dystansowa PD Belka dystansowa

- minl5

o

: S T
1 - |
: . :
o @6H7 N q;l

Kotek ustalajacy KU Rozdzielacz
Ptyta matrycowa Podktadka podporowa PP
Dysza GK

Kotek centralny

5. Wtozy¢ blok rozdzielacza do formy opierajgc go na podktadce podporowej PP i kotnierzach dysz.
6. Sprawdzi¢ réwnolegtosé potozenia rozdzielacza wzgledem belek dystansowych — dopuszczalna tolerancja
wynosi =0,01.

7. Obliczy¢ rozszerzalnosci systemu:

a — wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej stali: 0,0000125 1/K

Tw — temperatura wtrysku (gorgcego kanatu)

Tf — temperatura formy

S —luz

H- wysokos¢ kotnierza dysz

H3 — grubos¢ ptyty rozdzielacza (wymiar zmierzony)

z — zacisk 0,05 mm

S=ax[(H+H3)x(Tw-Tf) ] -2z

8. Podktadke dystansowa PD o wymiarze H2 szlifowa¢ na wymiar (H4 — S), dopuszczalna tolerancja wynosi
+0,01.
9. Wyja¢ rozdzielacz z formy.

/ N\ o]
10. Wtozy¢ pierscienie uszczelniajgce PU —
do dysz w odpowiedni sposéb: P \
Wiozenie pierscienia
OE w gniazdo dyszy
11. Wtozy¢ ponownie rozdzielacz do formy 38

lekko przykrecajgc srubami mocujgcymi
M6. Srub mocujacych nie nalezy mocno
dokreca¢, gdyz ich zadaniem nie jest
zapewnienie szczelnosci systemu GK.

min 10
na obwodzie

min 60

12. Przykrecajgc ptyte mocujaca formy
nalezy uzy¢ minimum 2 Sruby M10
w klasie 10,9 na kazda dysze. Moment
przykrecania 80Nm.

elwik

25



26

Rozdzielacze 2 punktowe i wielopunktowe typu RB

0+0,02

2
8 6,1

9¢ PD | | ~
| o ‘
I v—r
| 3 Tw |
L s ‘
o ! N
I \
I I !
N AN %= | @ I 230V AC
‘ | Fe-CuNi
- I |
v/ 1 | ‘
8 | |
| |
I
“V I
‘ O
\ o |
8 5%
i
§ D C Ve g
I
@d2 20
40 £0,01 ’ 56
=1
Typ A B C @ d1 2 d2 P llos¢ stref
rozdzielacza min max strefy | grzejnych
RB -1 50 75 115 131 800 1
RB -2 75 100 140 156 1000 1
RB -3 100 125 165 181 1200 1
RB -4 125 150 190 206 1400 1
RB-5 150 175 215 231 1600 1
RB - 6 175 200 240 256 4+-13 6+14 1800 1
RB -7 200 250 290 306 2000 1
RB - 8 250 300 340 356 2200 1
RB -9 300 350 390 406 2800 1
RB - 10 350 400 440 456 1500 2
RB - 11 400 450 490 506 1800 2
RB - 12 450 500 540 556 2000 2

Uwaga:

* Otwoér @8,5* przechodzi w gwint M10 utatwiajacy wyjecie rozdzielacza z formy.

* Rozdzielacz RB moze by¢ wykonany réwniez jako 4, 6 i 8 punktowy; kazde kolejne ,,pietro kanatéw” zwieksza jego grubos¢
0 10 mm (uzgodni¢ z producentem).

» Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane s dla wybranego typu dyszy.

* Podktadki dystansowe PD maja standardowo wysokos¢ 12, a podktadki podporowe PP wysokos¢ 14 (patrz str. 38).

Sposéb zamawiania:
Typ rozdzielacza / Rozstaw punktéw wtrysku / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 37)
Przyktad: RB-8 / A=275/ TW
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Rozdzielacze belkowe do przeniesienia =
punktu wtrysku typu RV

8
l
o¢ \
— |
I
I
i
o
Q | L
i
< < m O
; ‘ N 230V AC
= Fe-CuNi
PP -1 ‘ ‘I' | w
| i |
Lt :
N L ‘ ‘I\ 777777
g D i g ‘
1
@d2 20
40 +0,01 56
Typ A B C g d1 @ d2 P llos¢ stref
rozdzielacza min max strefy | grzejnych
RV -1 50 75 115 131 800 1
RV -2 75 100 140 156 1000 1
RV -3 100 125 165 181 1200 1
RV -4 125 150 190 206 1400 1
RV -5 150 175 215 231 1600 1
RV -6 175 200 240 256 4+-13 6+14 1800 1
RV -7 200 250 290 306 2000 1
RV -8 250 300 340 356 2200 1
RV -9 300 350 390 406 2800 1
RV - 10 350 400 440 456 1500 2
RV - 11 400 450 490 506 1800 2
RV - 12 450 500 540 556 2000 2

Uwaga:

* Otwor @8,5* przechodzi w gwint M10 utatwiajacy wyjecie rozdzielacza z formy.

* Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane sg dla wybranego typu dyszy.

* Podktadki dystansowe PD maja standardowo wysokos¢ 12, a podktadki podporowe PP wysokos¢ 14 (patrz str. 38).

Sposoéb zamawiania:
Typ rozdzielacza / Rozstaw punktéw wtrysku / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 37)
Przyktad: RV-8 / A=275/ TW
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I Rozdzielacze 4 punktowe typu RP

28

(B/2 + 20)+0,02

8 | |
6,1 |
|
8¢ PD | | 1 | _
! \ ! !
/ / ‘ | ‘
— | @
: |
| ‘ |
| Ln ! ‘
n
| g | ‘
> ‘ g | |
@ R
g | A / |
| I | :
i T : B : @ 7 @7 @ | 7 < 0 U
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Typ B © D E gdl | @d2 P llos¢ stref P llos¢ stref P llos¢ stref
rozdzielacza min max strefy | grzejnych | strefy | grzejnych | strefy | grzejnych
RP4 -1 50 100 156 500 1 1000 1 800 1
RP4 -2 100 150 206 750 1 1500 1 1300 1
RP4 -3 150 200 256 1000 1 2000 1 1800 1
RP4 - 4 200 250 50 306 1250 1 2500 1 2300 1
RP4 -5 250 300 80 356 |A max B 4+-13 |6+14 1500 1 1400 2 2600 1
RP4 - 6 300 350 100 406 | +40 | +56 1750 1 1600 2 2700 1
RP4 -7 350 400 456 2000 1 1800 2 1600 2
RP4 - 8 400 450 506 2250 1 2000 2 1800 2
RP4 -9 450 500 556 2500 1 2300 2 2000 2
RP4 - 10 500 550 606 3000 2 2600 2 2500 2

Uwaga:

* Otwor @8,5* przechodzi w gwint M10 utatwiajacy wyjecie rozdzielacza z formy.
» Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane sg dla wybranego typu dyszy.
* Podktadki dystansowe PD maja standardowo wysokos¢ 12, a podktadki podporowe PP wysokos¢ 14 (patrz str. 38).
* Wymiar B moze by¢ zmieniony w granicach = 5mm.

Sposoéb zamawiania:

Typ rozdzielacza / Rozstaw punktéw wtrysku / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 37)
Przyktad: RP4 -1/ A=100/B=50/TW
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Rozdzielacze 4 punktowe typu RK s
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Typ Aq/A; B C ad1 @ d2 P llos¢ stref
rozdzielacza min max strefy | grzejnych
RK -1 75 100 140 156 800 1
RK -2 100 125 165 181 1000 1
RK -3 125 150 190 206 1200 1
RK -4 150 175 215 231 1400 2
RK-5 175 200 240 256 1600 2
RK -6 200 250 290 306 413 6+14 1800 2
RK -7 250 300 340 356 2400 2
RK-8 300 350 390 406 3000 2
RK-9 350 400 440 456 1800 4
RK-10 400 450 490 506 2000 4
RK-11 450 500 540 556 2200 4

Uwaga:

* Otwor @8,5* przechodzi w gwint M10 utatwiajacy wyjecie rozdzielacza z formy.

* Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane sg dla wybranego typu dyszy.

* Podktadki dystansowe PD maja standardowo wysokos¢ 12, a podktadki podporowe PP wysokos¢ 14 (patrz str. 38).

Sposéb zamawiania:
Typ rozdzielacza / Rozstaw punktéw wtrysku / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 37)
Przyktad: RK-6 / A1=220/ A;=240/ TW
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I Rozdzielacze 4 punktowe typu RH
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Typ B C D E gd1 | @d2 P llos¢ stref P llos¢ stref P llos¢ stref
rozdzielacza min max strefy | grzejnych | strefy | grzejnych | strefy | grzejnych
RH4 - 1 100 150 1800 1 2400 1 2600 1
RH4 - 2 130 180 2300 1 2600 1 1600 2
RH4 - 3 160 210 2600 1 1600 2 1800 2
RH4 - 4 190 240 80 1600 2 1900 2 2100 2
RH4 - 5 220 270 | 100 |Amax |[Amax| B |4+13 |6+14 | 1700 2 2100 2 2400 2
RH4 - 6 250 300 | 120 | +56 | +40 | +56 2000 2 2400 2 2600 2
RH4 - 7 280 330 2300 2 1400 4 1600 4
RH4 - 8 310 360 2500 2 1500 4 1700 4
RH4 - 9 340 390 2600 2 1600 4 1800 4
RH4 - 10 370 420 1400 4 1800 4 2000 4
Uwaga:
* Otwor @8,5* przechodzi w gwint M10 utatwiajacy wyjecie rozdzielacza z formy.
* Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane sg dla wybranego typu dyszy.
* Podktadki dystansowe PD maja standardowo wysokos¢ 12, a podktadki podporowe PP wysokos¢ 14 (patrz str. 38).
* Wymiar B moze by¢ zmieniony w granicach = 5mm.
Sposéb zamawiania:
Typ rozdzielacza / Rozstaw punktéw wtrysku / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 37)
Przyktad: RH4-1 / A=150 / B=80/TW
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Rozdzielacze 6 punktowe typu RP
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Typ B C D E gdl | @d2 P llos¢ stref P llos¢ stref P llos¢ stref
rozdzielacza min max strefy | grzejnych | strefy | grzejnych | strefy | grzejnych
RP6 - 1 100 150 800 1 1200 1 1500 1
RP6 - 2 150 200 1000 1 1600 1 2000 1
RP6 -3 200 250 50 |A max |A max B 4+13 |6+14 1200 1 2200 1 2500 1
RP6 - 4 250 300 80 +56 | +40 +56 1500 1 2400 1 1500 2
RP6 - 5 300 350 100 1600 1 2700 1 1700 2
RP6 - 6 350 400 2000 1 1600 2 2000 2
RP6 - 7 400 450 2200 1 2000 2 2200 2
RP6 - 8 450 500 2500 1 2200 2 2500 2
Uwaga:

e Otwor @8,5* przechodzi w gwint M10 ufatwiajacy wyjecie rozdzielacza z formy.
+ Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane s dla wybranego typu dyszy.
* Podktadki dystansowe PD maja standardowo wysokos¢ 12, a podktadki podporowe PP wysokos¢ 14 (patrz str. 38).
* Wymiar B moze by¢ zmieniony w granicach = 5mm.

Sposéb zamawiania:

Typ rozdzielacza / Rozstaw punktéw wtrysku / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 37)
Przyktad: RP6 — 1/ A=120/B=100/ TW
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I Rozdzielacze 6 punktowe typu RH
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Typ B C D E @d1 | @d2 P llos¢ stref P llos¢ stref P llos¢ stref
rozdzielacza min max strefy | grzejnych | strefy | grzejnych | strefy | grzejnych
RH6 - 1 100 150 1800 1 2400 1 2600 1
RH6 - 2 130 180 2300 1 2600 1 1600 2
RH6 - 3 160 210 2600 1 1600 2 1800 2
RH6 - 4 190 240 80 1600 2 1900 2 2100 2
RH6 - 5 220 270 100 | A max |A max B 4+-13 |6+14 1700 2 2100 2 2400 2
RH6 - 6 250 300 120 +56 | +40 | +56 2000 2 2400 2 2600 2
RH6 - 7 280 330 2300 2 1400 4 1600 4
RH6 - 8 310 360 2500 2 1500 4 1700 4
RH6 - 9 340 390 2600 2 1600 4 1800 4
RH6 - 10 370 420 1400 4 1800 4 2000 4
Uwaga:

* Otwor @8,5* przechodzi w gwint M10 utatwiajacy wyjecie rozdzielacza z formy.

» Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane s dla wybranego typu dyszy.

* Podkfadki dystansowe PD maja standardowo wysokos$¢ 12, a podktadki podporowe PP wysokos¢ 14 (patrz str. 38).
* Wymiar B moze by¢ zmieniony w granicach + 5mm.

Sposdéb zamawiania:

Typ rozdzielacza / Rozstaw punktéw wtrysku / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 37)
Przyktad: RH6-1 / A=150 / B=80/ TW
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Rozdzielacze 6 punktowe typu RX
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Typ A B C D E 2 d1 g d2 P llos¢ stref

rozdzielacza strefy grzejnych
RX -1 200 100 100 262 163 1600 2
RX -2 300 150 150 363 213 2200 2
RX -3 400 200 200 463 263 4+13 6+14 2500 2
RX -4 500 250 250 563 313 2200 4
RX -5 600 300 300 663 363 2500 4

Uwaga:

* Otwor @8,5* przechodzi w gwint M10 utatwiajacy wyjecie rozdzielacza z formy.

* Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane sg dla wybranego typu dyszy.

* Podktadki dystansowe PD maja standardowo wysokos¢ 12, a podktadki podporowe PP wysokos¢ 14 (patrz str. 38).

Sposbéb zamawiania:
Typ rozdzielacza / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 37)
Przyktad: RX-1 / TW
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I Rozdzielacze 8 punktowe typu RP
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Typ A1 A2 B C D E @d1 | @d2 P llo$¢ stref P llos¢ stref P llo$¢ stref
rozdzielacza strefy | grzejnych | strefy | grzejnych | strefy | grzejnych
RP8 - 1 40 120 600 1 1000 1 1200 1
RP8 - 2 50 150 750 1 1200 1 1500 1
RP8 - 3 60 180 50 A2 | A2 B |4+13 |6+14 | 900 1 1500 1 1800 1
RP8 - 4 80 240 80 | +56 | +40 | +56 1200 1 2200 1 2400 1
RP8 - 5 100 300 | 100 1500 1 2700 1 1500 2
RP8 - 6 120 360 1800 1 1500 2 1800 2
RP8 - 7 150 450 2250 1 1800 2 2100 2
RP8 - 8 200 600 1500 2 2100 2 2500 2
Uwaga:
* Otwor @8,5* przechodzi w gwint M10 utatwiajacy wyjecie rozdzielacza z formy.
* Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane sg dla wybranego typu dyszy.
¢ Podktadki dystansowe PD maja standardowo wysokos¢ 12, a podktadki podporowe PP wysokos¢ 14 (patrz str. 38).
* Wymiar B moze by¢ zmieniony w granicach = 5mm.
* W wykonaniu specjalnym wymiar A1 i A2 rozdzielacza moze by¢ okreslony przez zamawiajacego.
Sposbéb zamawiania:
Typ rozdzielacza / Rozstaw punktéw wtrysku / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 37)
Przyktad: RP8 — 1/ A1=40/A2=100/B=50/TW
elwik




Rozdzielacze 8 punktowe typu RH s
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Typ A1l A2 B C D E gd1 | @d2 P llos¢ stref P llos¢ stref P llos¢ stref
rozdzielacza strefy | grzejnych | strefy | grzejnych | strefy | grzejnych
RH8 - 1 50 150 1800 1 2400 1 2600 1
RH8 -2 60 180 2300 1 2600 1 1600 2
RH8 - 3 70 210 2600 1 1600 2 1800 2
RH8 - 4 80 240 80 1600 2 1900 2 2100 2
RH8 -5 90 270 100 A2 A2 B 4+13 |6+14 1700 2 2100 2 2400 2
RH8 - 6 100 300 120 +56 | +40 | +56 2000 2 2400 2 2600 2
RH8 -7 120 360 2300 2 1300 4 1600 4
RH8 - 8 130 390 2500 2 1500 4 1700 4
RH8 -9 140 420 2600 2 1600 4 1800 4
RH8 - 10 150 450 1500 4 1800 4 2000 4
Uwaga:

* Otwor @8,5* przechodzi w gwint M10 utatwiajacy wyjecie rozdzielacza z formy.

» Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane s dla wybranego typu dyszy.

* Podktadki dystansowe PD maja standardowo wysokos¢ 12, a podktadki podporowe PP wysokos¢ 14 (patrz str. 38).
* Grubos¢ rozdzielacza uzalezniona jest od srednicy kanatéw @ d1 i @ d2.

* Wymiar B moze by¢ zmieniony w granicach = 5mm.

* W wykonaniu specjalnym wymiar A1 i A2 rozdzielacza moze by¢ okreslony przez zamawiajacego.

Sposéb zamawiania:
Typ rozdzielacza / Rozstaw punktéw wtrysku / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 37)
Przyktad: RP8 — 1/ A1=50/A2=100/B=80/TW
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I Rozdzielacze 8 punktowe typ
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Typ A4 A, B C D E @ d1 @ d2 P llos¢é stref
rozdzielacza strefy grzejnych
RZ -1 50 150 50 100 216 113 1500 2
RZ -2 100 300 100 200 363 163 2000 2
RZ-3 150 450 150 300 513 213 413 6+14 2500 2
RZ-4 200 600 200 400 663 263 2200 4
RZ-5 250 750 250 500 813 313 2300 4

Uwaga:

* Otwor @8,5* przechodzi w gwint M10 utatwiajacy wyjecie rozdzielacza z formy.

» Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane sg dla wybranego typu dyszy.

¢ Podktadki dystansowe PD maja standardowo wysokos¢ 12, a podktadki podporowe PP wysokos¢ 14 (patrz str. 38).

Sposoéb zamawiania:
Typ rozdzielacza / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 37)
Przyktad: RZ-1 / TW
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Akcesoria TS

TW - Tuleje wlewowe

Tuleje wlewowe TW przeznaczone sg do zasilania tworzywem rozdzielaczy GK.
Do ogrzewania tulei zastosowano grzatke opaskowa GO z czujnikiem Fe-CuNi.

L = 39, 48, 58, 68, 78, 88
@A = 30, 40, 50
@gd =6, 8,10, 12, 14

Uwaga:

* Wymiar @d definiowany jest w zaleznosci od srednicy kanatu w rozdzielaczach
* Wymiar Rk okresla Zamawiajacy

* Pierscien uszczelniajgcy PU1 dobierany jest do otworu @d

Sposéb zamawiania: )
Tuleja wlewowa TW / Dtugos¢ L / Srednica zewnetrzna @A / Promien kuli Rk

Przyktad: TW / L=39 / GA=40 / Rk=20

0,1
Mocowanie @A 10,05
pierscienia oA
centrujacego:
Minimum 6 érub M10 @A - 10 , -
Rk okresla zamawiajacy
@d

(S1S)

o s
7

~230V | L |
Fe-CuNi
| T
PU1

L/2 + 15

. _HY i A
E
|

15

Rmax 12

25

min A/2 + 80 A2 + 17
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I Akcesoria
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@26 Tytan.
| £
1
@8 H7
@30
726
@5,2 Ceramika cyrkonowa
| T H,=12 w standardzie
—
@30
TN T«
i
ap \ Wiozenie pierscienia
QE w gniazdo dyszy
Nr pierscienia/Nr dyszy
PU 1 2 3 5 6
oP 5,5 7 9 11 13
4] 9 10,5 12 14 16 18
|
3 n
\
@A - 10
OA
@A=30, 40, 50

PP - Podktadki podporowe

Hi1=14, 19 (tylko dla dysz DW)

PD - Podktadki dystansowe

PU - Pierscienie
uszczelniajgce dysz

Pl — Pierscienie izolujgce
tulei wlewowych
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Akcesoria

GO - Grzatki opaskowe

Grzatki opaskowe stuzg do ogrzewania tulei
wlewowych rozdzielaczy i dysz centralnych.
Moga by¢ wyposazone w czujnik temperatury
typu J (Fe-CuNi). Przewody grzatek sg zabezpie-
czone przed zerwaniem. Przewody zasilajace sg
umieszczone standardowo po przeciwnej stro-
nie srub skrecajgcych.

Wymiary grzatek okresla Zamawiajacy.

Spos6b zamawiania:
GO / Srednica wewnetrzna @D / Wysokos¢ H /
Moc P/ T dla grzatki z czujnikiem temperatury

Przyktad: GO / @D=30/H=20/P=100/T

GS - Grzatki spiralne

Grzaftki spiralne stosowane sg w przetworstwie
wiekszosci tworzyw. Dostepne sg takze w wer-
sji z wbudowanym czujnikiem temperatury
typu J (Fe-CuNi).

Wymiary grzatek okresla Zamawiajacy.

Sposbéb zamawiania:
GS / Srednica wewnetrzna @D / Diugos¢ L/ Kat a. /
Moc P/ T dla grzatki z czujnikiem temperatury

Przyktad: GS / @D=20/L=80/ a=90°/P=100/T

GT - Grzatki tulejkowe

Grzatki tulejkowe stosowane sg najczesciej do
przetwérstwa tworzyw wrazliwych termicznie
i tworzyw technicznych. Zapewniajgq lepsza
i bardziej rownomierng emisje ciepta do dyszy.
Dostepne sg takze w wersji z wbudowanym
czujnikiem temperatury typu J (Fe-CuNi).
Wymiary grzatek okresla Zamawiajacy.

Sposéb zamawiania:
GT / Srednica wewnetrzna @D / Dtugos¢ L/ Moc P /
T dla grzatki z czujnikiem temperatury

Przyktad: GT / @D=20/L=80/P=100/T

elwik

39



I Akcesoria

L 30 600 TP — Termopary Fe-CuNi
1 I
R e I TP-1 - przeznaczone do montazu w dyszach
§{ g L = 50, 60, 70, 80, 90, 100, 110,
130, 150, 170, 190, 210, 230,
250, 270, 300
20 600 Przyktad zamoéwienia:
7 TP-1/L
c [ Q
< T || TP-2 - przeznaczone do montazu
| ‘ ~ w rozdzielaczach
o4
?4,5

I Ztgcza elektryczne

40

* Przewody zasilajace (PZ)

Proponowane dtugosci przewodéw zasilajacych
regulator-forma: 3 i 5 m (inne na zamowienie)

W ofercie prewody 10, 16, 24-zytowe

Oferujemy ztgcza firmy Amphenol

* Pofaczenie przewodoéw w ztgczu elektrycznym na formie

%777%777 )|
}1 2\13 4‘}5 6
13 14}\15 16}\17 18}
Q_fQ. JP\fjoJ
@ o @ o @ S}
TP1 P2  TP3

rn~||

Kolory przewodoéw grzatek i termopar systemu GK

Dysze
Grzatki (G) — 2x przewdd czarny / przewéd fioletowy i szary
Termopary (TP) — (+) przewdd czerwony / czarny
(—) przewdd niebieski / biaty
Uziemienie (E) — przewod zottozielony

Rozdzielacze

Grzatki (G) — przewdd brazowy / szary

Termopary (TP) — (+) przewdd czerwony
(=) przewdd niebieski

Uziemienie (E) — przewod zottozielony

Tuleje wlewowe

Grzatki (G) — 2x przewdd brazowy

Termopary (TP) — (+) przewdd czerwony
(=) przewdd niebieski
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Ztacza elektryczne s

* Wymiary do zamocowania ztgcza elektrycznego bezposrednio na formie

o N
| 5
o~ (s2]
(s2]
N
i D z/ gD
A 24,5 lub M4
Bz0,1

llos¢ stykow ztacza
6 pkt 10 pkt 16 pkt 24 pkt

A 52 65 85,5 112

B 70 83 103 130

Oferujemy ztacza firmy Amphenol

* Wymiary zewnetrzne puszki montazowej (PM) mocowanej na formie pod ztacze elektryczne

36

&
<
@

&

32+0,1
35
45
60

D)
& R
25,5 x4
A @4,5 lub M4 llos¢ stykow ztacza
E— 10 pkt 16 pkt 24 pkt

¢ A 65 85,5 112

P B 83 103 130

£ C 93 113 120
D 108 128 155
E 118 138 165

Przyktad zaméwienia:
PM-16
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Il Regulatory temperatury do systemoéw GK

42

Regulacja temperatury jest bardzo wazng czescig procesu wtrysku. Oferowana przez firme rodzina regulato-
réw temperatury daje mozliwos¢ doboru regulatora do okreslonego procesu wtrysku.

Podstawowe funkcje regulatoréw temperatury:

Miekki start — rozbudowana funkcja osuszajaca grzatke przy obnizonym napieciu zasilania. W czasie migk-
kiego startu mierzony jest prad uptywu grzatki do masy. Zabezpieczenie to catkowicie chroni grzatke przed
przepaleniem (wilgotna grzatka nie zostanie zatgczona).

Autoadaptacja — regulator automatycznie ustawia parametry P, PI, PID, dzieki czemu nie przekracza tem-
peratury nastawionej.

Automatyczne przejscie w tryb pracy awaryjnej — po uszkodzeniu czujnika regulator automatycznie
przetacza sie na sterowanie moca, utrzymujac wtasciwg temperature pracy dysz i rozdzielacza.

Funkcja bufor — jednoczesne dojscie do temperatury nastawionej rozdzielacza i dysz (szczegdlnie wazne
przy przetworstwie tworzyw czutych termicznie).

Sterowanie sekwencyjne — szczegdlnie wazne przy duzej ilosci dysz zainstalowanej w formie. Znacznie zmniej-
sza obcigzenie sieci energetycznej, poniewaz w danej chwili zatgczone jest max osiem punktéw regulaciji.

Dodatkowe wyjscie umozliwiajace sterowanie dyszami zamykanymi pneumatycznie lub hydraulicznie.

Pamiec ostatnich 10 nastaw.

Parametry techniczne:

obcigzalnos¢ pradowa 10A na kazda strefe regulacji (16, 25 opcja)
zakres regulacji temperatury 0+-500°C

algorytm regulacji temperatury P, PI, PID

mozliwos¢ regulacji mocg 0+100%

centralny alarm swietlny lub akustyczny (opcja)

stolik pod regulatory (opcja)

Regulator temperatury RT-MA
Mikroprocesorowy regulator temperatury. Wszystkie
parametry nastaw, odczyty i stany alarmowe realizowane
i pokazywane sg na jednym ciektokrystalicznym
wyswietlaczu. Wyposazony w funkcje bufor i funkcje
sterowania sekwencyjnego. Uproszczona obstuga.
Budowany w wersji 12-72 kanatéw. Pamie¢ ostatnich

10 nastaw. Zalecany do form wielogniazdowych.

Regulator temperatury RT-MC
Mikroprocesorowy regulator temperatury. Wszystkie
parametry nastaw, odczyty i stany alarmowe realizowane
i pokazywane sg na kolorowym dotykowym ekranie.
Wyposazony w funkcje bufor i funkcje sterowania
sekwencyjnego. Uproszczona obstuga. Budowany

w wersji 12-72 kanatéw. Pamiec¢ ostatnich 10 nastaw.
Zalecany do form wielogniazdowych.
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Regulatory temperatury do systemow GK

Regulator temperatury RT-C1

Regulator temperatury RT-C1 przeznaczony do wspoipracy
z dyszami centralnymi. Posiada dwie niezalezne strefy regu-
lacji temperatury: gtéwna i dodatkowsq. Obcigzalnos¢ pra-
dowa strefy gtownej 10A, strefy dodatkowej 5A. Zalecany
do przetworstwa wszystkich tworzyw.

Regulator temperatury RT-C

Regulator temperatury RT-C budowany jest w systemie panelo-
wym. Nastawa temperatury realizowana jest za pomocg prze-
tacznika kodujacego. Odczyt temperatury pokazywany jest
na wyswietlaczu. Budowany jest standardowo w wersji 2-23
kanatéw. Zalecany do przetworstwa wszystkich tworzyw.

Regulator temperatury RT-M

Mikroprocesorowy regulator temperatury RT-M budowany jest
w systemie panelowym. Nastawa temperatury, mocy, parametrow P,
Pl, PID realizowana jest za pomocq przyciskéw membranowych.
Zmiany parametréw oraz temperatura rzeczywista i nastawiona po-
kazywane sg na dwoch wyswietlaczach. Budowany jest standardo-
wo w wersji 2-23 kanatéw. Zalecany do przetworstwa wszystkich
tworzyw, a w szczegolnosci tworzyw czutych termicznie.

Regulator temperatury RT-PC

Regulator temperatury RT-PC jest sterowany za pomoca
komputera PC umieszczonego wewnatrz. Wszystkie nasta-
wy realizowane sg na klawiaturze komputera wysuwanej
z regulatora. Wyposazony jest w uktad sterujgcy czasem
zamykania i otwierania dysz zamykanych pneumatycznie.
Posiada funkcje sterowania sekwencyjnego. Budowany
w wersji od 20 do 180 kanatéw. Zalecany do form wielo-
gniazdowych.

Regulatory temperatury posiadajg znak i znak C€
wydany przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacji S.A.
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